RAZENi CAMPAGNOLO ERGOPOWER
(montaz, sefizeni, udrzba)

l. Soucééasti Fazeni Ergopower, obsah baleni

otvor pro kabelaz uvolfiovaci ¢ep brzdy
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= Obsah baleni Ergopower (viz obr. 1.):

— - 1x lanko levé brzdy — prdmér 1,6 mm, délka 800 mm (B)
obr. 1. 50 1x lanko pravé brzdy — pramér 1,6 mm, délka 1600 mm (B)
- 1x lanko pfehazovacky — primér 1,2 mm, délka 2000 mm (C)
- 1x lanko pfesmykace — pramér 1,2 mm, délka 1600 mm (C)
o — - 1x bowden levé brzdy — primér 5 mm, délka 580 mm (D)
E

1x bowden pravé brzdy — pramér 5 mm, délka 1250 mm (D)
_L=(P 2x bowden prehazovacky/pfesmykace — primeér 4,5 mm, délka 680 mm (E)
- 1x bowden pfehazovacky — pramér 4,5 mm, délka 330 mm (E)
F—{ 3 G - 1x koncovka s osazenim (F)
- 6x koncovka (G)

Il. Montaz a sefizeni

= Zvednéte gumovou krytku téla A (obr. 2.) ¢imz odkryjete imbusovou/torx matici. (5 mm) B (obr. 2.), ktera se
nachazi na horni ¢asti téla fazeni. Povolenim této matice uvolnite Fiditkovou objimku tak, aby bylo mozné
fazeni nasunout na neomotanou ¢ast fiditek. Ujistéte se, ze Sipka C (obr. 3.) na objimce sméfuje smérem
k horni ¢asti téla fazeni. Pokud byla gumova krytka zcela odstranéna, navlhcete jeji vnitfni stranu mydlovou
vodou, aby $la Iépe navléci zpét.

= U veétSiny fiditek Ize dosahnout optimalniho umisténi fidici jednotky tim, Ze brzdovou paku a fiditka srovnate

do jedné roviny (obr. 4., 5.) ‘\‘zb obr. 5.
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= Mezera mezi pakou a fiditky musi zajistit pohodiny Gchop stejné tak jako spravnou
manipulaci s brzdovou pakou. Dotazenim zavitu B (obr. 2.) za pouZziti momentového
klice zajistéte télo fazeni na fiditkach. obr. 6.

= Umistéte dorazovy segment pomoci Sroubd na ram (obr. 6.) @aﬁ
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= Demontaz: odmontujte lanka pfehazovacky / pfesmykace a brzdova lanka z fazeni Ergopower.
Nadzvednéte gumovou krytku, a odkryjte tak imbusovou matici B (obr. 2.). Pak uz jen povolte zavit
imbusovym/torxovym kli¢em (5 mm) a fazeni sejméte s fiditek.
V pfipadé upiného vySroubovani imbusové matice B (obr. 2.) mGze byt Ergopower demontovan, aniz byste
museli odstranit omotavku.

= Razeni: - pakou A (obr. 7.) ovladate brzdéni, fadici pa¢kou B pro levou ruku (obr. 7.) pfefazujete na
vétsi prevodnik. Packa B (obr.7) mé nékolik poloh. Pro pfefazeni na vy$si pfevodnik packu
Cco nejvice vychylte, popfipadé fadte postupné po jednotlivych krocich. Predpéti
presmykacového lanka nastavte tak aby k pfehozeni na velky prevodnik doslo po 3 kliknutich. V pFipadé
jinak nastaveni prepéti lanka nemusi fadici systém levé paky fungovat spravné.
- packou C=odfazovaci packa (obr. 7.) podfadite na mensi pfevodnik.
- packy B a C (obr. 7.) pro levou ruku mohou byt posunuty o jednu polohu (aniz by doslo k prefazeni), aby
bylo dosazeno lepsiho vycentrovani mezi voditkem, voditky pfesmykace a fetézu.
- fadici packou B (obr. 7.) pro pravou ruku pfefazujete na vétsi pastorek.
- odfazovaci packou C (obr. 7.) pro pravou ruku podfazujete na mensi pastorek.
- packami B a C pro pravou ruku Ize zafadit o 1, 2 ¢&i 3 pastorky na jedno zafazeni
(v zavislosti na vychyleni jednotlivych pacek). Toto je indikovano charakteristickym
cvaknutim. Tato funkce je vS8ak mozna pouze u urcitych typa Ergopower pak.
- packy B a C (obr. 7.) mohou byt ovladany bud z pozice ,shora“ (obr. 8.) a nebo
,zdola“ (obr. 9.) .
- brzdové paky systému Ergopower jsou zajistény ¢epem A (viz obr. 10.), jehoz
protlacenim na druhou stranu paky dojde k rozevieni ¢elisti, coz usnadriuje demontaz
predniho/zadniho kola.

Uprava bowdent / lanek

= Ujistéte se, ze voditko lanka je namontovano na svém misté v rdmu (obr. 11.) — neni soucasti Ergopower
baleni!

= Bowdeny pfehazovacky maji primér 4,5 mm (4,1mm v pfipadé fazeni ULTRA-SHIFT), brzdové 5 mm. Nezli je
zkrétite, peclivé zkontrolujte, Zze je Vami namérenéa délka vhodna pro Vase kolo. Pokud je bowden pfili§ kratky,
¢i prilis dlouhy, bude negativné ovlivhéna funkce pfehazovani. Zkontrolujte
rovné zastfizeni bowdenu, déle pak zda neni na nékterych mistech zplostély.
Toto by mohlo téz negativné ovlivnit funkci fadiciho systému.

= VSechny bowdeny byly pfedem fadné upraveny specialnimi pfipravky v misté,
kde je pfedmontovana koncovka. Tento konec lanka by mél byt namontovan
do pfislusné drazky v fazeni. (Pokud je potfeba bowden zkratit, ucirite tak
z druhého — neosetfeného- konce.). POZOR: v pfipadé fazeni ULTRA-SHIFT
je nutné fadici bowden do paky zasadit BEZ pouziti koncovky!!!

Montaz bowdent / lanek pfehazovaéky

»  Vsufite konec bowdenu (680 mm, pramér 4,5/4,1 mm) do VNEJSIHO vstupu pravé fadici paky Ergopower.

» Prefadte na nejmensi pastorek opakovanym stisknutim odfazovaci pa¢ky A (obr. 12.) a umistéte lanko (2000
mm, pramér 1,2 mm) pfehazovacky do patficného otvoru B (obr. 13.).

= Bowden zkratte tak, aby dosahl k dorazovému segmentu C (obr. 14.) na ramu, do néhoz bowden vsunete jiz
zkraceny (s nasazenou koncovkou — NEPLATI PRO RAZENI ULTRA-SHIFT).



= Dbejte, aby se lanko v bowdenu voln& pohybovalo!

=  Protahnéte lanko pravou drazkou voditka D (obr. 15.) a poté ockem A
(obr. 16.). Nasadte koncovku na bowden (330 mm , priimér 4,5 mm),
protahnéte jim lanko a konec zajistéte v o¢ku A (obr. 16.). Nékteré
ramy vyzaduji koncovku s osazenim F (obr.1., odd. I.).

= Koncovku dejte i na druhy konec bovdenu a ten zajistéte
v pfehazovacce (pro spravné namontovani bowdenu k pfehazovacce
prostudujte manuél ,PREHAZOVACKA").

Montaz bowdenit / lanek pfesmykace

Vsufite konec bowdenu (330 mm, primér 4,5/4,1 mm) s jiz nasazenou koncovkou do VNEJSIHO vstupu levé
fadici paky Ergopower.

Prefadte na nejmensi pfevodnik opakovanym stisknutim odfazovaci packy A (obr. 17.), zasunte bowden
(1600 mm, primér 1,2 mm) do pfislusného otvoru B (obr. 18.) a zkratte jej tak, aby dosahl k dorazovému
segmentu A (obr. 19.) na rdmu, do néhoz bowden vsunete jiz zkraceny (s nasazenou koncovkou — NEPLATI
PRO RAZENI ULTRA-SHIFT).

Dbejte, aby se lanko v bowdenu volné pohybovalo!

Protahnéte lanko levou drazkou voditka B (obr. 15.) a zajistéte jej v pfesmykadi. (pro spravné namontovani
lanka do pfesmykace prostudujte manuél ,PRESMYKACY).

Montaz zadnich brzdovych lanek / bowdent

Vsunte brzdové lanko (1600 mm, primér 1,6 mm) do otvoru v horni €asti brzdové paky a ujistéte se, jestli
koncovka lanka do otvoru spravné pasuje.(viz obr. 20.).

Modelové fady od r.1998 (v€etné) nevyzaduji pro lanko koncovku.

V zavislosti na Vasem rdmu maze byt nezbytné zkratit brzdovy bowden (1250 mm, pramér 5 mm) a
namontovat koncovku o prdméru 6 mm, kterad vSak neni obsazena v baleni Ergopoweru.

Bowden (bez koncovky) zasurite do sefizovaciho Sroubu brzdy a zajistéte lanko v brzdé (prostudujte manual
BRZDOVE CELISTI).

Montaz prednich brzdovych lanek / bowdeni

Vsunte brzdové lanko (800 mm, priimér 1,6 mm) do otvoru v horni ¢asti brzdové paky a ujistéte se, ze
koncovka lanka do ného spravné pasuje.

Modelové fady od r. 1998 (v€etné) pro lanko nevyzaduji koncovku.

Bowden (580 mm, prdmér 5 mm) bez koncovky, vsunte do sefizovaciho Sroubu brzdy a zajistéte lanko v brzdé.



Sefizeni vypéti lanek

Vypéti lanka pfehazovacky maze byt nastaveno sefizovacim Sroubem A (obr. 21.) na dorazovém segmentu
Ergopower nebo sefizovacim Sroubem B (obr. 22.) umisténém pfimo na téle pfehazovacky.

Vypéti lanka pfesmykace Ize nastavit pouze sefizovacim Sroubem A (obr. 21.) na dorazovém segmentu
Ergopoweru.

obr. 21. A

Il Udrzba

Bowdeny jsou dodavany jiz patficné osetfené a neni tedy tfeba zadného dalsiho mazani.

Je doporuéeno nechat fazeni Ergopower a jeho soucasti zkontrolovat odbornikem kazdé 2 roky, ¢i po kazdych
ujetych 10 000 km. Dale je doporu¢ena vyména lanek a bowden( kazdé 2 roky, nebo po kazdych ujetych

20 000 km. Vnitfni mechanismy Fadicich pak Mirage*,Veloce*, Centaur*, Chorus, Record a Super Record jsou
vybavené aretacnimi pruzinkami ve tvaru pismene ,,G"“. Tyto je tfeba vymeénit cca kazdych 10 tisic km (v pravé
péace) a 25 tisic km (v levé pace). Neprovedeni této vymény mize vést k poSkozeni a naslednému zniceni
fadiciho mechanismu. * pouze nékteré modely

V pFipadé, Ze je kolo uzivano pro zavodni Ucely, je tfeba nechat fazeni Ergopower a jeho soucasti, stejné tak i
lanka a bowdeny, zkontrolovat odbornikem kazdy rok, nebo po kazdych najetych 10 000 km.

Voda a Spina jsou nej¢astéjSimi faktory poni¢eni komponentd. Proto udrzujte své kolo a jeho komponenty

v suchu a Cisté.

V. Upozornéni

Razeni typu ULTRA-SHIFT obsahuje ve svém baleni 2 kompozitové adaptéry jejichz pouziti NENI NEZBYTNE
pro spravny chod Fazeni. Tyto adaptéty jsou uréeny uzivatelim s vétsi rukou/dlani. Nasazenim téchto adaptérd
na spodni ¢asti tél pak dojde k jejich oddaleni od fiditek a vznikne tak vétsi prostor mezi oblokem Fiditek a
pakami.

Pro jednotlivé typy fadicich pak pouZivejte VZDY odpovidajici sadu bowdend a lanek!!!

PFi tzv. tchopu Fazeni ,shora“ NELZE dosahnout dostatecné brzdné sily, coz ma za nasledek prodlouzeni
brzdné drahy s moznosti nasledné nehody, zranéni, ¢i dokonce smrti.

VZDY pred kazdym zkracovanim bowden( popf. lanek peélivé zkontrolujte, zda Vami zvolena délka je vhodna
pro velikost Vaseho ramu/kola. Nevhodna délka by mohla zpGsobit nekontrolovatelnost kola a
néaslednou nehodu, zranéni, ¢i dokonce smrt.

Kolo nikdy nemyjte tlakovou vodou! Takovyto zpasob Gdrzby ma za nésledek pronikani vody do

lozisek a vnitfnich mechanizm@ komponenti, coz mlze zpulsobit jejich nevratné poskozeni. Kolo
otirejte hadrem namoéenym ve vodé s neutralnim €isticim pFipravkem.

AVéts’ina montéZnich a servisnich Ukond vyZaduje specializované znalosti, specialni naradi a

zkus$enosti. Obecné znalosti nemusi byt dostacujici ke spravné montéazi, sefizeni, ¢i servisu komponentu.-V
pfipadé, Ze si nejste 100% jisti, Ze montaz/sefizeni/servis jste schopni provést sami, obratte se, prosim, na
specializovany servis.

VYROBCE: CAMPAGNOLO s.l.r. Via della Chimica 4, Vicenza, 361 00, Italie, www.campagnolo.com
DOVOZCE: SIRER s.r.0., Vit. Halka 368, Beroun, 266 01, Ceska Republika, campagnolo@sirer.cz
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