PRESMYKAC CAMPAGNOLO
(montaz, se Fizeni, adrzba)

l. Kompatibilita s komponenty, sou  €asti p resmyka ¢e
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Il. Montaz a se Fizeni

PRO SPRAVNOU FUNKCI RADICIHO SYTEMU CAMPAGNOLO JE NESMIRN E DULEZITA
BEZCHYBNA MONTAZ A NASLEDNE PRECIZNIi SE RIZENI (viz. nize)

Jednotlivé faze montéze a se Fizeni:
1) Montaz p resmyka €e na nava rku/p Fidavnou objimku
2) Nastaveni spodniho dorazu
3) Montaz lanka, bowdenu a se Fizovaciho segmentu p Fedpéti
4) Nastaveni spravné pozice p Fesmyka €e na velkém p fevodniku
5) Nastaveni spravného p Fedpéti lanka p Fesmyka ¢e
6) Nastaveni vrchniho dorazu a prebéhu presmyka ¢e

ADD 1) Montéz p resmyka €e na navarku/p fFidavnou objimku

* vySkové nastavte pfesmykac tak, Zze jeho voditko umistite do vzdalenosti 1,5mm az 3mm od
nejv étsiho p fevodniku.




 podélné nastavte pfesmykac takovym zplsobem, Ze jeho vnéjsi voditko bude umist éno
rovnob ézné s prevodniky . Spravného nastaveni jednoduse docilite pouzitim montazniho
pripravku UT-FDO020.

* sprdvného nastaveni jednoduse docilite pouzitim montézniho pfipravku UT-FD020.
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ADD 2) Nastaveni spodniho dorazu

* fetéz umistéte na maly pfevodnik a nejvétsi pastorek. Nasledné&, za pomoci vnitfniho
sefizovaciho Sroubku, nastavte vzdalenost vnit Fni strany vnit fniho voditka tak, aby nebyla
vétsi nezli 0,5mm od retézu.

ADD 3) Montaz lanka, bowdenu a se fFizovaciho segmentu p Fedpéti

Pokud ram nedisponuje integrovanym segmentem pro sefizeni predpéti
lanka, pouzijte sefizovaci segment Campagnolo. Tento sefizovaci
segment by mél byt umistén v blizkosti fiditek a to tak, aby se nedotykal
ramu kola. Ryhovana ¢ast sefizovaciho segmentu Campagnolo musi byt
umisténa dospod a bowden ktery do ni vstupuje, musi byt opatien
odpovidajici koncovkou.

Aby nedochazelo k povolovani sefizovaciho segmentu, nastavuijte jej
pouze v rdmci rozsahu, ktery je na sefizovacim segmentu oznacen
ryskami.

ADD 4) Nastaveni spravné pozice p fesmyka ¢e na velkém p fevodniku

* nékolikrat stlacte vnitini paku levé strany fazeni. Mirné zatdhnéte za konec lanka a umistéte
jej do zafezu pod podlozku. Nasledné pozici lanka zajistéte utazenim zajistovaciho Sroubku
utahovacim momentem 5Nm.



Nasledné, za pomoci spodni fadici packy levé fadici paky, prefadte na velky prevodnik.
K pfefazeni musi dojit pfi tfetim cvaknuti . Pokud tomu tak neni, upravte nastaveni predpéti
lanka pfesmykace.

* pokud se lanko dotyka presmykace v misté pod
dotahovacim Sroubem, pouzijte specialni podlozku
vyrabénou pod oznaenim FD-CE011. Tato podloZzka
odkloni lanko od pfesmykace a zamezi tak jeho
interferenci s nim.

ADD 5) Nastaveni sprdvného p Fedpéti lanka p Fesmyka €e

« provedte finalni nastaveni prfedpéti lanka. Zamérte se na pozici fetézu ve vztahu k vnitfni ¢asti
vnitfniho voditka pfesmykace. Upravte predpéti lanka tak, nezli docilite maximalné
5-ti milimetrové vzdéalenosti od Fetézu.

* s fetézem stale umisténym na velkém prevodniku sefadte pfehazovackou na nejmensi

pastorek a zamérte se na polohu Fetézu ve vztahu k vnitfni strané vnéjSiho voditka pfesmykace.
Obecné plati, Zze vzdalenost Fetézu nesmi p Fekro €it Imm .




ADD 6) Nastaveni vrchniho dorazu a prebéhu presmyka ¢e

* nyni zafadte na nejvétsi pfevodnik a nejmensi pastorek. Nasledné dotahnéte vrchni
(vn &j8i) dorazovy Sroubek tak, aby dosedl na dosadaci p  loSku t éla presmyka €e.

* nyni tento Sroubek nepatrné povolte a to tak, aby pfi pfebéhu prfesmykace nebyla
prekroena maximalni vzdalenost 1mm mezi fetézem a vnitini stranou vnéjSiho voditka.

.  Udrzba komponentu

» Pravidelné vSechny pohyblivé ¢asti pfesmykaCe mazejte a dbejte, aby se voditko fetézu
volné pohybovalo.

= Dale dbejte na to, aby byl pfesmykac stale spravné sefizen, tzn. fetézové voditko
pfesmykace musi byt vzdy umisténo cca 1,5-3 mm nad velkym pfevodnikem, vnitfni strana
voditka musi byt paralelni s velkym pfevodnikem.

V. Upozorn éni

Lanko zajistéte pfitahovacim Sroubem za pomoci imbus. kli¢e. Utahovaci moment: SNm.

= Kolo nikdy nemyjte tlakovou vodou! Takovyto zp tsob GdrZzby ma za nasledek pronikani vody do
loZisek a vnit fnich mechanizm @ komponent G, coZz mGiZze zpusobit jejich nevratné poskozeni. Kolo
otirejte hadrem namo €enym ve vod & s neutralnim ¢&isticim p Fipravkem.

AVété,ina montaznich a servisnich tkon & vyZaduje specializované znalosti, specialni ndy| radi.a
zkuSenosti. Obecné znalosti nemusi byt dosta  éujici ke spravné montazi, se Fizeni, éi servisu,komponentu. V
pFfipadé, Ze si nejste 100% jisti, Ze montaz/se Fizenilservis jste schopni provést sami, obra| tte 'se, prosim, na
specializovany servis.

VYROBCE: CAMPAGNOLO s.l.r. Via della Chimica 4, Vicenza, 361 00, Itdlie, www.campagnelo.com

DOVOZCE: SIRER s.r.0., Vit. Halka 368, Beroun, 266 01, Ceska Republika, www.campagdnolosirer.e7




