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Systém EPS “Tecn |

\  TRAINING.
\ v oznadeni
oznaceni

kapitoly

odstavce

Znaceni pouzité v tomto manualu a jejich vyznam

Jj DlleZitd informace

& POZOR: pokud neni postupovano s nejvyssi
' obezretnosti mlze dojit ke zranéni at jiz
uzivatele Ci kohokoliv z okoli
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. TRAINING.

Dulezité vyrazy a jejich vyznam

nahoru ||~ -Il dold

= oo - ol

““‘ll ““‘l 1.pastorek
11.pastorek
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~a] Systém EPS a jeho
obsluha

e Vyrobek

 Obsluha pri jizde

 Casti systému

e Serizeni zakaznikem
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cps systém
. TRAINING.

Produkt

EPS, Electronic Power Shift, je 11ti rychlostni
elektronicky radici system vyvinut, vyrabén a
distribuovan firmou Campagnolo.

Nabizeny jsou 2 modelova provedeni :

SUPER RECORD

e (=T ~Sioe~=rm—T.



cps systém _
. TRAINING.

Pouzité technologie

CLICK FEELING — diky této technologii nabizi systém pocit kliknuti, takze pfi kazdém
zarazeni jste si jisti tim, Ze jste opravdu dali pfikaz k zarazeni, popripadé kolikrat
presné jste zaradili

DTI - DIGITAL TECH INTELLIGENCE — toto zafizeni je umisténo do zdrojové jednotky
a jeho ukolem je monitorovat veskery chod EPS systému a postarat se o spravné
vykondni prikazd zadanych jezdcem

MULTI-SHIFTING — EPS systém nebrdni jezdci v pouzivani JAKYCHKOLIV pFevodd.
Systém je plné adaptabilni i pro pouzivani tzv. kiizenych prevodl

ON BOAD DIAGNOSTIC — EPS systém v sobé zahrnuje schopnost detekovat celou
radu funkénich poruch coz velmi urychluje odstranéni pfipadnych vad systému
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. TRAINING.

Pouzité technologie

ZERO SETTINGS — jednd se o zakladni nastaveni systému, které je nesmirné dllezité
eed pro jeho 100% funkcnost

RIDING SETTINGS — samotnému uzivateli/jezdci (bez nutnosti navstiveni servisu) je
S umozZnéno nastavit vychozi pozici presmykace/prehazovacky, coz je zvlasté
potiebné pri zavodech napf. pfi vyméné kazety/zad.kola. Tomuto nastaveni se fika
RIDING SETTINGS

 AUTOMATIC CORRECTION — na rozdil od mechanickych radicich systém si EPS
systém vZdy sam nastavi spravnou pozici prehazovacky/presmykace ve vztahu k
pozici retézu takze za zadnych okolnosti nedochazi ke treni fetézu o vnitrni stény
voditek

RIDE BACK HOME — tato funkce umozni jezdci pouzivat kolo i v pfipadé, Ze dojde k
A R (ipInému vybiti baterie, a to diky moznosti mechanicky uvolnit pfehazovaéku
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it EPS systém m
Pouzité technologie

ONE LEVER — ONE ACTION - ovladaci packy (brzdova a radici packy) systému EPS
jsou umistény se stejnou logikou jako u systému mechanického

E2ZERGONOMY - tvar radicich pak perfektné kopiruje tvar dlané diky ¢emuz se paky
skvéle drzi

WATTER PROOF — veskereé casti EPS systému splnuji mezinarodni standardy
odolnosti proti vniknuti vody (IP67)




Systém EPS j
. TRAINING.
Ovladani pi jizdé
Pokyny jezdce na zarazeni pozadovaného prevodu jsou
prenaseny pres dve packy umisténé na radicich pakach a
ty jsou nadale zpracovavany elektronickym systemem.
Tento systém pokyny jezdce zpracovava a nasledné

zajistuje jejich vykondni prehazovackou a presmykacem
za pomoci elektrickych signald.

Tento systém zaroven ovéruje zdali se presmykac a
prehazovacka posunuly do spravné (pozadované) polohy.

Systém nabizi i dalsi funkce ktera budou zminény pozdéji.
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systém EPs
Ovladani pFi jizd@

Ovladaci packy systému EPS jsou

jako packy u mechanického
systému Campagnolo.

Packa 1.....brzdova
Packa 2.....radici
Packa 3.....odrazovaci

(= SSEET=s -



Systém EPs

Ovladani pri jizde

Prava radici paka

Packa 2

(Fadici)

(= SSEET=s :



Systém EPS
Ovladani pi jizdé
Prava fadici paka | >

Packa 3

(odfazovaci)

e (=T ~ooem~'=rm=T. -



 TRAINING.

Svstém Eps
Ovladani pfi jizdé
Prava radici paka | >

Nl

Stlacenim (a naslednym
Reves I S =i -

pridrzenim) pacek 2 a 3
docilime kontinualniho
pohybu prehazovacky
smerem nahoru (packa
2) a smérem dolU
(packa 3).




Systém EPs

Ovladni pri jizde

Leva radici paka

Packa 2

e (=T ~ooem~'=rm=T. b



Systém EPs

Ovladani pri jizde

Leva radici packa

(= SSEET=s :



Systém EPS
. TRAINING.
Ovladani pri jizde
Automaticka korekce presmykace
V zavislosti na zvoleném pastorku systém )_(
EPS automaticky upravuje polohu
presmykace pro dosazeni optimalni polohy
vuci retézu (aby nedochazelo k treni retézu
o voditko presmykace).

Tato funkce umoznuje pouzivani i takovych
prevodu které diky velkému krizeni retézu

neni mozné u manualniho systému razeni
vyuzivat.
Automatické korekce presmykace jsou
18

Priklad automatické korekce

provadény v obou smérech (nahoru i dolu).
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Systém EPS

TRAINING.

Ovladani pfi jizdé
Chovani presmykace pri krizenych prevodech

(Fazeni na vyssi prevodnik) ' l

Aby doslo k hladkemu prerazeni
presmykace na vyssi prevod i pri
extrémnim krizeni, presmykac
automaticky radi takovym zpusobem,
ze na kratky casovy interval dojde k
jeho vétsimu vychyleni (,prebehnuti”)
ze standardni drahy a \oo té se opét
vrati do standardni polohy.

Vychyleni &,pr“eb_éhnqt/"’)je . '
automaticky korigovano v zavislosti

na zvoleném pastorku a jezdec jej
nemuze jakkoliv ovlivnit.
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. TRAINING.
Ovladani pFi jizdé

Chovani presmykace pri krizenych prevodech

evwvys

V pripadé odrazovani na nizsi
pastorek pri velkém kfizeni fretézu
NEDOCHAZI k ,pfebéhu”
presmykace, ale presmykac
okamzité radi do spravné polohy a
pouze pomoci automatickée korekce

upravuje svou polohu vuci
zvolenému pastorku. ||||
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Systém EPS
Ovladani pFi jizdé

»Prebéh” prehazovacky

TEL’

I TRAINING.

Priklad odrazeni na

EPS systém aplikuje - pastorek
,prebehnuti” prehazovacky a
to pri razeni v obou smerech

(pfi razeni nahoru i dolu) avsak
pouze pfi fazeni na prvnich 5-ti ||||
pastorcich).

REV.08

E@E/ EL.ECTRONIC
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Systém EPS _
. TRAINING.
Ovladani pfi jizdé
Dalsi vyhody systému EPS jsou:
v' vy$si presnost polohovani (max. odchylka 0.05 mm
dosazena diky systému automatického doladovani) v
porovnani s mechanickym systémem kde dochazi k

odchylkam diky trecimu odporu lanek v bowdenech a
diky odporu vratné pruziny prehazovacky

v’ konstantni rychlost pohybu pfehazovacky i pfesmykace ke
které doslo eliminaci treni lanek v bowdenech

v jemny chod a kratky krok fadicich pacek

v moznost fazeni i béhem brzdéni
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TEL’

. TRAINING.

Systém EPs

Casti systému EPS

Systém EPS je oproti tradicnimu — mechanickému systému — tvoren
Sesti hlavnimi ¢astmi z nichz dvé jsou zcela nové:

v’ prava fadici paka
v’ leva fadici paka

v’ interface (rozhrani)
v’ zdrojova jednotka
v’ presmykacd

v’ pfehazovacka

Kazdy tento komponent je propojen jednim Ci vice kabely které zajistuji jeho
spravnou funkcnost.

Dodavana je téz nabijecka pro zdrojovou jednotku a deaktivacni magnet
slouzici k vypnuti systému.
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Systém EPS

REV.08
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Systém EPs

Casti systému EPS
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. TRAINING.

Systém EPs

Casti systému EPS
PRAVA RADICI PAKA

BRZDOVE @ 4,9mm, vyrobce
BOWDENY Campagnolo
BRZDOVA @ 1,6mm, vyrobce
LANKA Campagnolo

(= SSEET=s :



. TRAINING.

Systém EPs

Casti systému EPS
LEVA RADICI PAKA

BRZDOVE @ 4,9mm, vyrobce
BOWDENY Campagnolo
BRZDOVA @ 1,6mm, vyrobce
LANKA Campagnolo

(= SSEET=s v



- E Systém EPS
 TRAINING.
Casti systemu EPS
PRESMYKAC
KAPACITA (pocet e

zubU)

MAXIMALNI POCET 55
ZUBU PREVODNIKU

RETEZOVA LINKA 43,5mm

UHEL RETEZU 61°-66°

(= SSEET=s .



Systém EPS "
 TRAINING.
Casti systému EPS
PREHAZOVACKA
KAPACITA (pocet zubU) 33
MAXIMALNI POCET ZUBU | 29
PASTORKU
MINIMALNI POCET ZUBU | 11
PASTORKU
MAX.ROZIL V POCTU 16

ZUBU MEZI NEJVETSIM A
NEJMENSIM PASTORKEM

e (=T ~ooem~'=rm=T.
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Systém EPS |
- TRAINING.
Casti systému EPS
BATERIE ion lithium
NOMINALNI KAPACITA 950mAh

ROZSAHY PROVOZNICH | vybijeni: -10°C/+60°C

TEPLOT Nabijeni: 0°C/+60°C
ROZSAH -20°C/+60°C
SKLADOVACICH TEPLOT

NAPETI 11V

(= SSEET=s :



Systém EPs

Casti systému EPS
ROZHRANI (INTERFACE)

ENCE -

DIGITAL
INTELLIG

ROZSAHY PROVOZNICH | -10°C/+60°C
TEPLOT

ROZSAH -20°C/+85°C
SKLADOVACICH TEPLOT

NAPETI 11V

[ V|

e (=T ~ooem~'=rm=T.
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systém EPs

Casti systému EPS
DOBIJECKA s automatickym prepinacem napéti

. TRAINING.

NAPAJENI 12-240V, 50-60Hz
P - | VYSTUPNI NAPETI 12,6V
NABIJECI PROUD max 600mA
=== /. |PROVOZNITEPLOTY -10°C/+60°C
SKLADOVACI TEPLOTY| -20°C/+85°C
ROZMERY (mm) 106x84x35

REV.08
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Systém EPs

Casti systému EPS

Prava radici paka
" packa 1.....brzda

" packa 2.....razeni smerem
nahoru (na vétsi pastorek)

" packa 3.....razeni smerem
dolU (na mensi pastorek)

= tlacitko MODE.....kratké stlaceni
umoznuje kontrolu stavu
baterie

tlacitko
MODE

e (= SSEET=s :



Systém EPs

Casti systému EPS

Leva radici paka
= packa 1.....brzda

" packa 2.....razeni smeérem nahoru
(na vétsi prevodnik)

= packa 3.....razeni smérem dolu
(na mensi prevodnik)

= tlacitko MODE.....kratké stlaceni ..
umoZiuje kontrolu stavu baterie  tlaCitko

MODE

e (=T ~ooem~'=rm=T. "



TEL’

Systém EPS _
. TRAINING.
Casti systému EPS
Jeho hlavni funkce jsou:

= Aktivovat ruzné barevné LED diody a
jejich pomoci informovat uzivatele

Interface (rozhrani)

= /pracovavat prikazy zadavané
uzivatelem

" Prevadét analogovy signal na digitalni a
jeho pomoci komunikovat se zdrojovou
jednotkou

35




Systém EPS

Oveéreni stavu baterie
Aktualni stav baterie mlze byt ovéren kratkam stlacenim jednoho z tlacitek MODE
umisténych na kazdé z radicich pak

STALE ZELENE SVETLO
Uroven nabiti 100 % to 60 %

PULSUJICI ZELENE SVETLO
Uroveri nabiti 60 % to 40 %

STALE ZLUTE SVETLO
Uroven nabiti 40 % to 20 % c

STALE CERVENE SVETLO
Uroveri nabiti 20 % to 6 %

PULSUJICI CERVENE SVETLO + AKUSTICKY SIGNAL
Uroveri nabiti 6 % to 0 % (p¥i pouzivani EPS systému kaZzdych 5 vtefin, v ptipadé, ze systém

neni pouzivan se frekvence snizuje z 1 do 20 minut — pokud neni systém pouzivany ddle jak 30 min)

REV.08
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. TRAINING.

Systém EPs

Casti systému EPS

Zdrojova jednotka
Jeji hlavni funkce jsou:

 EEE =-I = = 'l'M

* Obsahuje a ridi baterii

= Aktivuje a ovlada prehazovacku a
presmykac

" Indikuje chybova hlaseni pomoci
LED diod

" Diky digitalnimu signdlu komunikuje
s rozhranim (interface)

= Aktivuje zvukovy signal

«®
A |
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Systém EPS

72y |

. TRAINING.

Césti systému EPS

EPS je elektronicky systém fizeny nékolika
elektronickymi komponenty které ovladaji
prehazovacku a presmykac a to takovym

zpusobem aby docilily jejich nejlepsi funkénost a

vykon.

BT

-
=

REV.08

([ al—T ~Soam=rmT.
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Systém EPS

 TRAINING.
Casti systemu EPS
E E H BEEEoE B BEE  f Buall B 'V
obvodu systém
(elektro-mechanicky systém) . 11100101101.. *
| = VxR i ...110101..
+| - I Rozhrani
| 0 e l
Zdrojova
M jednotka
REV.08 ELECTIRONIIC 39
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systém EPs
. TRAINING.

Casti systému EPS

Primérna vydrz baterie na jedno nabiti:

e primérné ujetych 500 km/meésic: 1500 km
e primérné ujetych 1000 km/mésic: 1800 km
e primérné ujetych 2000 km/mésic: 2000 km

PoCet km které lze ujet pri stavu nabyti akumulatoru 0-6% se lisi v
zavislosti na okolni teploté a zpusobu pouziti

Doba potrebna k dobiti baterie ze stavu 0-6 % do hodnoty 100%:
cca 4 hodiny.

PouZita baterie nevykazuje ZADNY pamétovy efekt takie baterii je
mozné dobijet i kratkou chvili pokud to okolnosti vyzaduiji.

e (=T ~ooem~'=rm=T. v



Systém EPS

Casti systému EPS

Prehazovacka
Sklada se z:

= Mechanické kostry
= Electrického motorku s Cidlem otacek
= Mechanického dorazu krajni polohy

= Serizovaciho Sroubku pro nastaveni
vzdalenosti mezi rolnickou a pastorkem

e (=T ~ooem~'=rm=T. B



Systém EPS

Casti systému EPS

Presmykac
Sklada se z:

= Mlechanické kostry s voditky

= Electrického motorku s cidlem otacek

(= SSEET=s :



- yeapails Systém EPS =i
_ TRAINING.
Casti systému EPS

Deaktiva¢ni magnet %

V pfipadé montaze/demontaze ¢i udrzby
& nékterého z komponentu musi byt EPS sytém
- deaktivovan zasunutim specialniho magnetu do
otvoru ve spodni Casti fidici jednotky.

V pripadé manipulace/prevazeni kola je
doporuceno ponechat EPS systém v rezimu
,stand-by“ = NEVSUNOVAT magnet do ridici
jednotky a to z toho duvodu aby nedoslo ke
ztraté informace o poloze
presmykace/prehazovacky pfi jejich nahodném
posunuti zplisobeném manipulaci/prevozem.

e (=T ~ooem~'=rm=T. b



Systém EPs

Casti systému EPS

Dobijecka baterie

Na dobijecce jsou umistény 2 LED diody
které indikuji nasledujici procesy:

e LED (na obrazku vlevo) sviti v pfipadé
pripojeni dobijecky k siti

LED (na obrazku vpravo) sviti v pripadé
dobijeni baterie. Jakmile je baterie
dobita tak tato LED zhasne

* po ukonceni dobijeni se dobijecka
automaticky odpoji od baterie tj.
nedochazi k jejimu ,pfebijeni”

REVOS [ aal—T ~oiiere . 44



systém EPs i3

TRAINING.

Casti systému EPS
Dobijecka baterie
Dobijecka je kompatibilni s:
* 110-220V a 50-60 Hz

e 12 V adaptér pro cigaretové
napajece (volitelné prislusenstvi)

/] K dobijeni baterie NEPOUZIVEITE jinou dobije¢ku
< nezli tu ktera byla soucasti dodavky EPS systému

e (=T ~ooem~'=rm=T. b



TEL’

. TRAINING.

Systém EPs

Casti systému EPS

Dobijecka baterie

Dobijeni je zobrazovano interfacem (rozhranim) avsak
pouze v pripade, ze prehazovacka a presmykac
neprovadeéji zadnou operaci.

K dobijeni dochazi i kdyz je , deaktivacni magnet”
zasunut ve zdrojové jednotce.

(= SSEET=s -



systém EPs P 3

TRAINING.

Uzivatelské nastaveni

Tlacitka MODE, kromé kontroly stavu baterie,
umoznuji uzivateli nasleduijici:

" provést doladéni nastaveni prehazovacky a
presmykace které koresponduje s nastavenim
provadénym pomoci serizovacich sroubku
umisténych na sikmé ramové trubce (v pripadé
mechanického razeni).

= ukoncit indikaci jakékoliv doCasné poruchy
ozhamovanou systémem (pomoci LED diody na

zdrojové jednotce - prosim ctete kapitolu
DIAGNOSTIKA SYSTEMU)

e (=T ~Sioe~=rm—T.
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systém EPs
« TRAINING:

Uzivatelské nastaveni

Nastaveni prehazovacky a presmykace

Uzivatel ma moznost nastaveni vychozi pozice prfehazovacky a
presmykace.

Serizeni prehazovacky je potreba provést zvlaste tehdy pokud
dojde k vymeéne zadniho kola. Tento pripad nastane pokud
ma noveé zadni kolo jinak umisténu kazetu ve vztahu k zadnim
koncovkam ramu.

V pripadé serizovani prehazovacky a presmykace muze byt
retéz umistén na jakémkoliv z pfevodnikd.

S kazdym zmacknutim radicich pacek €. 2 a 3. dojde k predem
nastavenému pohybu (cca 0,25mm — v pfipadé prehazovacky
a 0,1mm v pripadé serizovani presmykace).

K dispozici je 7 posunu vlevo a 7 posunu vpravo.

e (=T ~ooem~'=rm=T. "’



systém EPs .
. TRAINING.

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazovacky a presmykace

Jakmile je serizeni dokoncCeno, systém se sam postara o
provedeni nastaveni pro vsechny ostatni pastorky

(prevodniky) s upravou ktera se rovna upravé provedené
uzivatelem.

Na priklad pokud vzdalenost prvnich tfi fadicich kroku (ve
vztahu ke koncovce ramu) je:

12.40-16.60 - 20.4 mm

po provedené korekci 0.25 mm bude pohyb
prehazovacky nastaven na tyto rozmery:

12.15-16.35-20.15 mm ...

e (=T ~ooem~'=rm=T. v



systém EPs
« TRAINING:

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazovacky a presmykace

& POZOR: jakakoliv serizovani/nastavovani
' provadéné béhem jizdy mize vést ke
zranéni jezdce Ci nékoho z jeho okoli. V
pripade, ze se preci jen rozhodnete pro
sefizovani/nastavovani pri jizde, Cinte tak
s extrémni opatrnosti!

e (=T ~ooem~'=rm=T. v



 TRAINING.

Systém EPs

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazovacky a presmykace (postup pro
nastaveni prehazovacky)

stisknéte praveé tlacitko MODE a pridrzte jej -
cca 6 vterin

nastavte pozadovanou pozici prehazovacky za
pomoci radicich pacek ¢.2 a ¢.3

kratce stisknéte prave tlacitko MODE pro

ulozeni Vaseho nastaveni .

(= SSEET=s .
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. TRAINING.

systém EPs

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazovacky a presmykace (postup
pro nastaveni presmykace)

stisknéte levé tlacitko MODE a pridrzte jej
cca 6 vterin

nastavte pozadovanou pozici prehazovacky
za pomoci radicich pacek ¢.2 a ¢.3

kratce stisknéte leve tlacitko MODE pro
ulozeni Vaseho nastaveni

(= SSEET=s :



Systém EPS reen |
. TRAINING.

Uzivatelské nastaveni

4

V pripade, ze nelze ulozit nastaveni

Jestlize béhem 48 vterin po ukonceni sefizovani nedojde ke
kratkému stisknuti tlacitka MODE (pro ulozeni nastaveni) systém

automaticky cely proces ukonci a sam ulozi nastaveni upravené
uzivatelem.

Soucasné serizeni prehazovacky a
presmykace

Pokud stlacite jedno ze dvou tlacitek MODE (pravé nebo levé) tak
je mozné provadeét nastaveni prehazovacky Ci presmykace.

UloZzeni do paméti muze byt provedenou pouze jednim ze dvou
tlaCitek MODE.

REV.08
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. TRAINING.

systém EPs

Uzivatelské nastaveni
Se‘fl’zenl pFEhazovaCky: reset (pocdtecni nastaveni)

V nékterych pripadech vymény zadniho kola
(pokud je kazeta na novém kole velice rozdilna
oproti puvodni) je vvhodnéjsi provést
preciznejsi nastaveni prehazovacky tzv. reset
(vynulovani).
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systém EPs .
. TRAINING.

Uzivatelské nastaveni
Serizeni prehazovacky: reset

Tento postup umoznuje systému zapamatovat si pozici retézu
na 2. a 10. pastorku a z téchto dvou udaju vypocitat odpovidajici
pozice pro zbylé pastorky.

Béhem provadéni plného resetu dochazi k plynulému

pohybovani prehazovacky (nikoli po preddefinovanych krocich)
v zavislosti na tom jak dlouhou dobu jsou stlaceny radici packy 2

a 3.

Tento zpusob sefizeni umozZnuje nastavit spravnou pozici v
rozmezi nékolika setin milimetru.

55
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systém EPs |
. TRAINING.

Serizeni prehazovacky: reset (postup)

1.

umistéte prehazovacku na
11. (nejvétsi) pastorek a na
nejvetsi prevodnik

56
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- i Systém EPS |
_ TRAINING.

Uzivatelské nastaveni
Serizeni prehazova €ky: reset (postup)

2.

soucasneé stisknéte (a drzte stisknuta)
obé tlacitka MODE dokud nedojde k
rozsviceni modré LED diody (cca 6

vterin)

57
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- yeapails Systém EPS |

TRAINING.

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazova cky: reset

(postup)
3.
premistéte prehazovacku na 2. pastorek ““""l
4.

pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2 a 3




Systém EPS |
. TRAINING.

Uzivatelské nastaveni
Serizeni prehazova €ky: reset (postup)

. )
kratce stisknéte praveé tlacitko
MODE pro ulozeni pozice 2.

pastorku ﬁ
umistéte prehazovacku na 10.
pastorek
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systém EPs =
- TRAINING.

Uzivatelské nastaveni
Serizeni prehazova €ky: reset (postup)

/.
pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2 a 3

8.

kratce stisknéte praveé tlacitko MODE pro .
ulozeni pozice 10. pastorku a pro
ukonceni nastaveni

60
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e potrebné naradi

e propojeni s ramem kola

e kompatibilita

e priprava ramu a komponentu
* rozvedeni kabell a instalace
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TEL’

. TRAINING.

Dulezité upozornéni

Systém EPS je slozité zarizeni pro jeho? bezchybnou funkci je
bezpodminecné nutné nejen systém spravne nainstalovat a seridit,
ale kvalitné pro néj pripravit i ram kola.

Pouze spravné provedena instalace Vam zajisti plnou spokojenost s
elektronickym systémem EPS. Z tohoto dlvodu firma Campagnolo
dirazné doporucuje svérit montaz profesionalnimu servisu ktery si
s instalaci tohoto sofistikovaného systému poradi a ktery je vybaven
veskerym potrebnym naradim.

Informujte se v Autorizovanych Servisnich Centrech
Campagnolo ktery z prodejcu je vysSkolen pro montaz
a serizeni EPS systému.

(= SSEET=s .



Specialni pripravky pro instalaci EPS systému (k
dispozici v Authorizovanych Servisnich Centrech)
jsou tyto:

*magnet s protahovacim kabelem

/ ElL.ECTRONIC
FPOUER SI-IIFT -



Naradi/pripravky

e pripravek pro rozpojeni konektoru

e (=T ~ooem~'=rm=T. v



Propojeni s ramem kola

Systém EPS je kompatibilni se zavitovymi
stfredovymi spojkami nize uvedenych rozméru:

o

v x
Italsky zavit od 69.2 do 70.8
Anglicky zavit od 67.2 do 68.8

(= SSEET=s .



Propojeni s ramem kola

. TRAINING.

V pripadé ramu se stfedovou spojkou typu Press

Fit 86.5 x41 musi byt dodrzeny nize uvedené
rozmery:

L=865 so5

Trattoa © 41 min. L=10,5 Trattoa @41 min. L=10,5

Zona tratto in tolleranza min. L =5 _Zona tratto in tolleranza min. L =5

e e

| e .'I Al ;
f ' ™ o1
> oo B -" (S | 2 2
o BB e ' //f_ \ | = & 58
=5 = x I & ] ! » BB
S | I / \ B
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. TRAINING.

Propojeni s ramem kola

V pripadé ramu se stfedovou spojkou typu Press
Fit BB30 68 X 42 musi byt dodrzeny nize uvedené
rozmery:

czoror 096'HF @
v @

¥ SPXGS0

e W I
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Instalace

TEL’

. TRAINING.

Propojeni s ramem kola

V pripadé ramu se stfedovou spojkou typu Press
Fit BB30 68 X 46 musi byt dodrzeny nize uvedené

rozmery:

48 5 =003

i

g sa0@ O

)
_/

58,3 ref.

{

I

i
=

1] 1]

{ 1
5 1
\ \

L
|
o
Sy

1
1

1

1

1

|

i EIE -t o2

#, £
Y
—mn
| Wl "

g

096'5h @&

8 @

0
SEO'0+

2% 5% XS50

e 7 .

REV.08

EL.ECTRONIC
FPOUER SI-IIFT -

(— m—7

68



. TRAINING.

Propojeni s ramem kola

Ramy s presmykacovou navarkou |
ot S
23 ([[Bomali—— |
o || - ! ~
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. TRAINING.

Propojeni s ramem kola

7

Ramy s presmykacovou

objimkou 1 -

Pro rdmy s rdmovou trubkou o \éNﬂ\ SR
pruméru 35mm byla vyvinuta : / // ! \\‘ 1,@ - F/“‘}
nova presmykacova objimka (kéd 27\& //l/' \ 3 ||
R1134888) . Tato nova objimka \Q& |/ =|| | ‘|
nahrazuje téz soucasnou objimku '\\ | |
pro standardni mechanické L_T’f |

presmykace. Pro rozmeér 32 mm
zUstdva soucasné vyrabéna
objimka.
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Propojeni s ramem kola

Prehazovacka

7 W\
f . 1"'-I — 4 h“x_ \
- i i : '! o

: P & : [ s .:l
L = 405 mm min @ W
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Instalace m
. TRAINING.

Propojeni s ramem kola
Prehazova cka

ILA-LB| & |[LC -LD|
<6 mm

Pripravek musi byt umistén
jak do vertikalni pozice (LA &
LB) tak i do horizontalni
pozice: pokud namérené
hodnoty prekracuji vyse
uvedenou povolenou toleranci
tak za pomoci specialniho
pripravku upravte pozici patky
ramu (haku prehazovacky).
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Propojeni s ramem kola

Prehazovacka

¥ N 9 o y | L=24 +28 mm
' ' g «~. B8 X=4+8mm
- B = 25° = 35°

v -
10,2 - 12,2 mm max |

(= SSEET=s .



Propojeni s ramem kola

Prehazovacka

B=30mm

| e L om
du e
| "
W
i il [l
fi E
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Propojeni s ramem kola/ /

TRAINING.

Primér otvoru v ramu a
jejich umisténi musi
odpovidat rozmérim
uvedenym na tomto
nakresu (konektory
maji prumer 7mm).

REV.08
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Instalace

Propojen i s ramem kola

VARIANTA 1

iﬂ-S:S
/
gETdAn X
\’i// SCALE 17
— /’
<\
T T
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Instalace

Propojen i s ramem kola

VARIANTA 2
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Propojeni s ramem kola
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Kompatibilita

Kompatibilni kliky jsou:
53-39, 52-39 (Standard)
50*-34 (Compact EVO)

*v pripadé pouziti klik CT (50-34) kéd: FCO9/FC11 je nutné provést vymeénu velkého
prevodniku (50z) za model FC12

55-42, 54-42 (Individual Time Trial),
52-36 (novinka pro rok 2013).
Kompatibilni 11s kazety jsou:
11-23, 11-25, 12-25, 12-27, 12-29




. TRAINING.
Kompatibilita

K docileni plné funkcnosti EPS systému
nelze menit originalni skladbu
pastorku a kombinace prevodniku.
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Priprava ramu a komponentu

Vzhledem k tomu ze je nutné se pri
montazi EPS systému vyhnout jeho
vystaveni jakymkoliv necistotam a
tekutinam, je nutné aby instalace systému
EPS byla provadena Cistyma rukama a v
Cistém prostredi - aby se zabranilo
vyskytu prachu, mastnoty, vody, atd. v
prabéhu jeho instalace.

REV.08
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. TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Nez zapoCnete samotnou instalaci, nezapomente
upravit za pomoci frézek dosedové plochy stredove
spojky (pokud to ram umoznuje) aby jste dosahli:

e dvou na sebe kolmych povrchu

i Sprévné FEtéZOVé ||nky 43,5 www.bajk.cz/data/clanek.asp?id_clanek=493

82
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. TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Je také dulezité ujistit se o spravné vyrizlém zavitu
patky pro montaz prehazovacky (haku prehazovacky),
aby mohlo byt dosazeno spravného namontovani
prehazovacky.

Overte, ze vnitrek ramu neobsahuje zadné prekazky a
ostré hrany které by branily bezpecnému protazeni
elektrickych kabell systému EPS.
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Priprava ramu a komponentu
Zdrojova jednotka: ujistéte se, 7e je do zdrojové

jednotky zasunut ,,deaktivacni magnet”. Na zdrojovou
jednotku namontujte jeji drzak (ktery bude v pozdé;jsim
kroku namontovan na navarky pro uchyceni drzaku lahve).

REV.08 / ElL.ECTRONIC 84
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Instalace |
. TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu

Kazdy par konektoru je o o
oznacen rozdilnou = E
barvou. Oznaceni 55 cm Ol | e [A=l® 55 o
naleznete na kabelovém ®E°“‘55 cm
v \Y% 70

svazku tésné pod gsem g O 50 cm
konektorem. ? ©

== ==

20 cm 25¢em | 40

SHIFTER TRANSMISSION
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. TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu

Kazdy par komponentu Ukazka vodicich zatez(
obsahuje polarizované sloty a 5
vodici zarezy aby bylo .

zabranéno chybné instalaci.

86
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. TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu

Za ucelem usnadneéni instalace, je kazdy
konektor opatren Sipkou pro soulad s
prislusnymi protejskem.

87
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Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu
Sipky konektor( jsou pro lepsi orientaci) zvyraznény bilou
barvou (teckou).

EL.ECTRONIC
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Instalace

[ |

 TRAINING.

Priprava ramu a komponentu
Konektory komponentu

};_

ﬁ:

1 —

0 ]
//// ﬁ

2 — =)

3 AN—

oKl

L ]
i E POZOR: nespravné spojeni konektorli mliZe vést k jejich poSkozeni

a nasledné i k poskozeni celého EPS systému!

REV.08
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Rozvedeni kabelu a instalace
Nakres rozvedeni kabelu

EL.ECTRONIC 90
o POWER SI-IIFT
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Rozvedeni kabelu a instalace
Nakres rozvedeni kabelu

Leva fadici modra | interface ] (ﬁa|0Vé‘ \Pravé Fadici

paka CTT11] paka

(pFesmykag) (ptehazovacka)

cervenad
-
4 ) sluts k
— Presmykac

Zdrojova — | ] Y

. - \_

jednotka |
\_ Y,

zelend
Prehazovacka

(= SSEET=s .




Rozvedeni kabelu a instalace
Rozkres vedeni kabelu prehazovacky

| eva radici modra | interface I fialova | eva Fadici
paka T11 paka

(pfesmykac)

(pFesmykac)

4 )
Zdrojova g Presmykac

jednotka
zelend
Prehazovacka

(= SSEET=s .
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Rozvedeni kabelu a instalace
Docasna instalace zdrojoveé jednotky
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Rozvedeni kabelu a instalace
Rozvedenlkabelu orehazovacky
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Rozvedeni kabelu a instalace
Rozkres propojeni s interfacem

Leva Fadici modra | interface I fialova | | Prava radici
. , . paka
paka (pFesmykac) (pfehazovacka)
cervena

4 ) ) )
Presmykac
zdrojova

jednotka
zelend
Prehazovacka

N y
(= SSEET=s .



TEL’

. TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace
Rozvedeni kabell k rozhrani (interface)

‘—

96
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Rozvedeni kabelu a instalace
Diagram propojeni prehazovacky a presmykace

A modra | interface I fialova | |Prava radici
Leva radici paka‘ ‘ -_Hpéka

resmykac
(p vkac) (pfehazovacka)

cervena

~
4 ) sluts
Presmykac
Zdrojova | ] Y

-
jednotka

\_ Y,
zelend
Prehazovacka
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Rozvedeni kabelu a instalace
Rozvedeni kabelu presmykace
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Rozvedeni kabelu a instalace

7 Vv v

Montaz radicich pak na riditka
Dotahovaci moment 10 Nm

(Ha=l =7 ~Soe<=mmr N



Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace zdrojové jednotky

Znazorneni instalace antivibracni
gumoveé podlozky (umistované v misté
pod deaktivacnim magnetem) a 2
podloZek k zabranéni poskozeni kabell
jejich pritisknutim k ramu.

. TRAINING.

REV.08
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Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace prehazovacky

Utahovaci moment: 15 Nm (Torx kli¢ T25)

e (=T ~ooem~'=rm=T. v




Rozvedeni kabelu a instalace
Nenechte kabel presmykace vklouznout zpét do ramu

e (=T ~ooem~'=rm=T. .
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 TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace klik
Dejte pozor na kabel prehazovacky

e (=T ~ooem~'=rm=T. v
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Instalace

Rozvedeni kabelu a instalace

R 1137097: kabelové voditko stredovéeho slozeni

Ukazka stfedu Press-Fit s kabelovym voditkem

e (=T ~ooem~'=rm=T. .



Rozvedeni kabelu a instalace

Kabelové voditko zasouvejte do stredové spojky oznacenou
stranou (viz obrazek) aby doslo k jeho jednodussimu vklouznuti i
pres pritomnost jiz protazeného kabelu prehazovacky.

e (=T ~ooem~'=rm=T. .
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. TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

e (=T ~ooem~'=rm=T. 106



Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace klik

Utahovaci moment pro stredové misky je 35 Nm (pouiijte ptipravek
Campagnolo UT-BB130)

Utahovaci moment poloos klik je: 42-60 Nm

e (=T ~ooem~'=rm=T. v



Rozvedeni kabelu a instalace

Instalace presmykace

utahovaci momenty: presmykac s integrovanou objimkou 5 Nm;
navarkovy Fe,sm kac 7 Nm

A/’f ’,
M )
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 TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Pri instalaci presmykace davejte obzvlasté pozor na jeho spravné
umisténi ve vtahu k velkému prevodniku. Jeho vzdalenost o velkého
prevodniku musi byt v rozmezi 1.5 — 3 mm (obr.1) a voditka
presmykace museji byt umisténa paralelné s prevodnikem (obr.2)

e (=T ~ooem~'=rm=T. 109
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Rozvedeni kabelu a instalace

Instalace rozhrani (interface)

Nejprve usadte elasticky gumovy
krouzek a prilnavou gumovou
podlozku. Po té umistéte interface na
predstavec a za pomoci gumového
krouzku jej prichytte.

REV.08 el TIRONIC 110
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Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace konektoru rfadicich pak

e (=T ~ooem~'=rm=T. o



TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Test funkcnosti systému po jeho
instalaci: vyjmeéte deaktivacni
magnet ze zdrojové jednotky,
zelena LED dioda zdrojové
jednotky zacne blikat. Aktivujte
radici packy 2 a 3 a téz tlacitko
MODE obou dvou radicich pak a
zaroven sledujte LED diody
umisténé na rozvadéci
(interface).

Blikani zelené LED diody zdrojove jednotky bude aktivni
4

- pouze tehdy pokud byl deaktiva €éni magnet zasunut
U nejméné 30s.
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Instalace TECH
. TRAINING.
Rozvedeni kabelu a instalace

Zavérecné faze instalace jsou:
e ukonceni instalace radicich pak

e propojeni zdrojové jednotky

* instalace gumovych ucpavek do vstupnich
otvory ramu

* montaz retezu

REV.08 el TIRONIC 113
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. TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Umistéte radici konektory tak jak ukazuji obrazky.
Ujistéte se, ze je umistén do pripraveného kanalku
umisténého v téle paky. Nasledné prisroubujte kryt
systému paky.

114
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Rozvedeni kabelu a instalace
Ochrana kabelu zdrojové jednotky
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Rozvedeni kabelu a instalace

Instalace 3 gumovych zaslepek do otvoru v blizkosti
rozvadéce (interface),...

e (=T ~ooem~'=rm=T. o
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Rozvedeni kabelu a instalace
...prehazovacky a presmykace

REV.08 el TIRONIC 117
(it —) moiwere st



Instalace
. TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace
Retéz

Nainstalujte retéz za pomoci pripravku
Campagnolo UT-CN300 stejnym zpusobem

jako u mechanickych sad.

118
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Rozvedeni kabelu a instalace

Po ukonceni instalace vSsech casti EPS
systému jste pripraveni provést jeho
serizeni.

REV.08 L ECTRONIC 119
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Serizeni po instalaci

Jednotlivé faze serizeni

 Postup pri resetu prehazovacky
 Mechanicky doraz prehazovacky
 Nastaveni vzdalenosti klece jezdce

e Postup pri resetu presmykace
o Zaver

- —Tre 120
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. TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Faze serizeni

Systém EPS se (po ukonceni instalace) potfebuje naucit pozici 2
pastorkl a jednoho prevodniku aby mohl spoditat pozice
ostatnich pastorkl a prevodniku.

Nasledné je nutné provést mechanické nastaveni dorazu
prehazovacky pro jeji perfektni funkCnost a zabranéni mozného
kontaktu prehazovacky s vypletem.

Nasledujici stranka Vas seznami s jednotlivymi fazemi serizeni
které nasleduji po montazi.

REV.08 L ECTRONIC 121
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. TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Faze serizeni (nutno dodrzet toto poradi!)

>

Reset (vynulovani) prehazovacky

Nastaveni dorazu prehazovacky

Nastaveni vzdalenosti voditka prehazovacky od kazety
Reset presmykace

mo O o

Zkouska systému EPS pri jizdeé a oveéreni chovani
prehazovaciho systéemu

-n

Opravy chovani systému serizenim prehazovacky a
presmykace popripadé provedenim jejich resetu

REV.08 el TIRONIC 122
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup p‘rll resetu (vynulovani)

Procesy resetu prehazovacky a presmykace jsou nesmirné
dulezité pro spravnou funkénost celého systému.

Tento proces umoznuje systému naucit se vychozi pozici retézu
na kazeté a pastorcich ze které nasledné vypocitava ostatni
polohy.

Béhem faze resetu dochazi k prubéznému pohybu prehazovacky
a presmykace (nikoliv tedy ve fixné prednastavenych krocich) v
zavislosti na tom jak dlouho jsou stlaceny packy 2 a 3.

Timto zpUsobem je mozné nastavit spravnou polohu s presnosti
nékolika setin milimetru.

REV.08 el TIRONIC 123
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. TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

Tento postup umoziuje systému zapamatovat si pozici retézu ve
vztahu k pozici patky (haku) prehazovacky na 2. a 10. pastorku a z
téchto dvou udaju vypoditat odpovidajici pozice pro zbylé pastorky.
V 11ti rychlostni kazeté je vzdalenost mezi dvéma sousedicimi
pastorky 3.8mm vyjma:

* mezi 1. a 2. kdy je vzdalenost mezi 11z a 12z pastorkem 4.3mm a
pastorky 12z a 13z 4.4mm

* mezi 2. and 3. je vzdalenost 3.94mm (pro kazetu zacinajici 11z
pastorkem)

Celkova tolerance pro pozici kazdého jednotlivého pastorku ve
vztahu k prvnimu je +/-0.1mm.
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup p ri resetu p rehazova cky

1.

umistéte prehazovacku na
11. (nejvétsi) pastorek a na
nejvetsi prevodnik

W‘
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Serizeni nasledujici po montazi
. TRAINING.

Postup p ri resetu p rehazova cky

2.

soucasneé stisknéte (a drzte stisknuta)
obé tlacitka MODE dokud nedojde k
rozsviceni modré LED diody (cca 6
vterin)

126
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup p ri resetu p rehazova cky

3.

premistéte prehazovacku na 2. pastorek ““""

4.

pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2
a 3 dokud nedocilite Cistého chodu
retezu
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup p Fi resetu p rehazova cky

5.

kratce stisknéte praveé tlacitko D
MODE pro ulozeni pozice 2.
pastorku

6.
umistéte prehazovacku na 10. ““‘l""l

pastorek

12 Davejte pozor pri pouzivani packy ¢.2: rychlost pohybu prehazovacky neni konstantni a
mohlo by dojit ke kontaktu prehazovacky s vypletem!!!
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup p Fi resetu p rehazova cky

/.

pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2 a 3

8.

kratce stisknéte praveé tlaCitko MODE pro .
ulozeni pozice 10. pastorku a pro ukonceni
nastaveni
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Po provedeni resetu prehazovacky a
premykace je nevyhnutelné nutné
nastavit mechanicky doraz rozsahu
pohybu prehazovacky aby bylo
zabranéno jejimu vniknuti do vypletu
zadniho kola.

Opatrné zaradte na 11.pastorek a
dotahujte dorazovy Sroubek dokud
nenarazi na dosedaci plochu.
Nasledné jej povolte o % otacky.
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Serizeni nasledujici po montazi

Nastaveni vzdalenosti vrchni rolnicky

Aby bylo dosaZeno rychlejsiho [\_’
a presnéjsiho razeni tak - -y

vzdalenost mezi vrchni
rolnickou prehazovacky a
nejvetsim pastorkem musi byt
spravne nastavena. Serizovaci
sroub naleznete na stejném
misté jako u mechanického
typu prehazovacky.
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Serizeni nasledujici po montazi

Nastaveni vzdalenosti vrchni rolnicky

I I | Ih
~ )4 ’ V4 v | |
Presmykac¢ musi byt zarazen ) &
1 &l AV s 5 7 mm _ y
na nejmensi prevodnik. | IA =78
Vzdalenost musi byt nastavena @
¥

mezi 5 - 7mm. LA
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Serizeni nasledujici po montazi
. TRAINING.

Postup pri resetu presmykace

Postupujte tak, ze presmykacem seradte na nejmensi prevodnik
a prehazovackou zaradte na nejvétsi pastorek kazety.

Nastavte presmykac tak aby vzdalenost vnitrni ¢asti vnitrniho
voditka od rfetézu byla 0.5 mm.

Z této pocatecni pozice systém sam vypocita potrebneé
vzdalenosti potrebné ke spravné funkci razeni presmykace.
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Serizeni nasledujici po montazi |
. TRAINING.

Postup pri resetu presmykace

I

Presmyka cem seradte na
nejmen Si prevodn ik a
prehazova ckou zarad’te na
nejv étsi pastorek kazety.
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Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace

1. -

stisknéte najednou (a po dobu cca 6 vterin
drzte stisknuta) obé tlacitka MODE dokud

se nerozsviti modra LED dioda

135
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. TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace

2.

upravte pozici presmykace pouzitim pacek 2
a 3 dokud nedocilite nastaveni vzdalenosti
cca 0.5mm retézu od vnitrni strany vnitrniho
voditka — viz obrazek (v pripadé potreby
pouzijte sparovou merku)

3. [ |

stisknéte levé tlaCitko MODE pro ulozeni
pozice a ukonceni nastaveni
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Serizeni nasledujici po montazi

Neukonceny reset

zz V pripade, ze po ukonceni resetu
prehazovacky/presmykace nedojde ke kratkému
stisknuti tlacitka MODE zUstava funkce resetu
aktivni.

Systém pracuje, nikoliv vsak v krokovem
(standardnim) rezimu, ale v rezimu kontinualnim
(uréenym pro nastaveni).

Pokud k tomuto dojde tak je BEZPODMINECNE
nutné ukoncit fazi resetu cely postup resetu
opakovat.
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Serizeni nasledujici po montazi

Zaver

Nasledujici faze slouzi k ovéreni funkcnosti
systému pri jizdé.

Jestlize razeni prehazovacky nebo presmykace
nefunguje perfektné je nutné provést nastaveni
prehazovacky a presmykace popsané v prvni
kapitole.

Pokud systém stale neni perfektné sladén

provedte znovu reset u komponentu s jehoz
funkCnosti nejste zcela spokojeni.
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 Rutinni udrzba
e Speciadlni udrzba
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. TRAINING.

Rutinni udrzba
Cisténi
{; Ackoliv systém plné splnuje standardy IP67 o
neprostupnosti vody tak nedoporucujeme umyvani

systému za pouziti tlakové vody (hadice, wap) a
agresivnich Cisticich prostredka.

Pravidelné Cistéte and mazejte Cepy prehazovacky a
presmykace vhodnym olejem pro termo-plastické

komponenty.
Nikdy nepouzivejte Cistidla na bazi alkoholu k cisténi
zdrojové jednotky.
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Rutinni udrzba
Zdrojova jednotka

Aby bylo preventivné zabranéno poskozeni zdrojové
jednotky/baterie v disledku poklesu napéti, dojde k
automatickeé (Castecné) deaktivaci systému v pripadé
poklesu napéti na uroven 9V.

Pokud napéti klesne na uroven 7.2V systém
automaticky odpoji dalsi elektronické komponenty
(aby nedochazelo k dalsimu poklesu napéti které by
mohlo vyustit v poskozeni zdrojové jednotky/baterie).

V tuto chvili je NEZBYTNE NUTNE baterii plné nabit.
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Udrzba

Rutinni udrzba O
K poklesu napéti systému EPS dochazi i tehdy pokud «‘,0(30(5@

neni systém pouzivan a to nasledujicim zpusobem: Q\O\éo
<

\V4 7 o) v 7 4, \"
6 mésici 2 mésice & Y

Y YA

12,6 OV 7,2V <L7,2V
EPS
off
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. TRAINING.

Rutinni udrzba

Z téchto divodd DOPORUCUJEME dobit
baterii jakmile dojde ke zhasnuti LED diod na
rozhrani (interface).

Obdobi uvadéna na predchozim obrazku se
vztahuji k okolni teploteé od -20°C do 35°C.
Dalka téchto ¢asovych uUseku se muze
vyrazne snizit v pripade, ze je systém
vystaven vyssim (popripadeé nizsim)
teplotam. Z tohoto dlvodu nedoporucujeme
dlouhodobé uskladnovat kolo v prostredi s
vysokou Ci nizkou teplotou.
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Specialni udrzba

Radici paky
Radici packa ¢.1 mlize byt vyménéna (stejné
jako u mechanické verze razeni).
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. TRAINING.

Udrzba

Specialni udrzba

Presmykac

Voditko retézu muze
byt vymeneno
(stejne jako u
mechanické verze
presmykace).

Pfi vymeéné dejte veliky pozor at neposkodite néktery ze 3 Cepu.
g Tyto Cepy jsou zalisované. Na Cepy pouzijte vazelinu Molykote
40.
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Diagnostika

 Diagnostika provadéna
uzivatelem
<  Diagnostika provadéna
prodejcem
e Zavady bez indikace LED
diodou
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Diagnostika |
. TRAINING.
Diagnostika provadéna uzivatelem
Systém EPS je schopen automaticky -
detekovat rtizné zavady. '/
V pripade, ze dojde ke vzniku zavady
kterou systém rozpozna, tak EPS systém
aktivuje LED diodu na zdrojové jednotce a
spolecneé s ni i zvukovy signal.
V zavislosti na ¢asti systému ve které
zavada vznikla dojde k rozsviceni patricne
barevné LED diody (viz. nasledujici
tabulka)
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TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

Barvy LED diod na zdrojové jednotce

(O BILA Zdrojova jednotka
(O ZLUTA Presmykad

@D ZELENA Pfehazovacka
@ MODRA _eva Fadici paka
@@ FIALOVA Prava fadici paka
@8 CERVENA nterface
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Diagnostika provadena uzivatelem

Jelikoz (v nékterych situacich) muze
dojit k indikaci pouze docasné zavady
systému, tak postupy popsané na
nasledujicich strankach jsou urceny
specialné pro uzivatele.

Pokud (i po provedeni postupu z
nasledujicich stranek) dojde o
opakovanému rozsviceni LED diody je
nutné aby uzivatel vyhledal pomoc
ASC (Autorizovaného Servisniho
Centra)

REV.08 L ECTRONIC 149
E@E POWER SI-IFT .



Diagnostike P 3

TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

() Zdrojova jednotka: kontaktujte Autorizované Servisni
Centrum

] Pfesmykac: 1x zaradte (dolu ¢i nahoru) a nasledné
kratce stisknéte tlacitko MODE

Zacnete opét standardné radit. Pokud nyni funguje
presmykac spravneé vypneéete rozsvicenou diodu
kratkym stlacenim tlacitka MODE. Pokud presmykac
spravné nefunguje a LED dioda zUstava rozsvicena,
kontaktujte prosim Autorizované Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

@@ Prehazovacka: 1x zaradte (dolu & nahoru)
a nasledne kratce stisknéete tlacitko MODE

Pokud prehazovacka spravné nefunguje a
LED dioda zUstava rozsvicena, kontaktujte
prosim Autorizované Servisni Centrum
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Diagnostika |
. TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

@@ Prava radici paka: pokud packa 2 nebo

3 byla
vterin
Pokuo
zpuso
konta

stlacena po dobu delsi nezli 9
tak dojde k rozsviceni fialové LED
nyni razeni nefunguje spravnym
bem a LED dioda zustava svitit,

ctujte prosim Autorizovaneé

Servisni Centrum
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Diagnostika
« TRAINING:

Diagnostika provadena uzivatelem

@@ Leva radici paka: pokud packa 2 nebo 3 byla
stlaCena po dobu delsSi nezli 9 vtefin tak
dojde k rozsviceni modré LED diody.

RESENI: kratce stladte tlagitko MODE.
Pokud nyni funguje presmykac spravné
vypnéte rozsvicenou diodu kratkym
stlaCenim tlacitka MODE. Pokud prfesmykac
spravné nefunguje a LED dioda zustava
rozsvicena, kontaktujte prosim Autorizované
Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

@8 Rozhrani (interface) :
RESENI: kratce stisknéte tlagitko MODE.
Pokud system stale nefunguje spravné a
LED dioda zustava rozsvicena, kontaktujte
prosim Autorizované Servisni Centrum
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Diagnostika

Diagnostika provadena uzivatelem
,2Uvolnéna“ prehazovacka z duvodu narazu/padu

V pripadé padu ¢i nahodného narazu na
prehazovacku muize dojit k jejimu ,,uvolnéni’
(tato ,,funkce” ma za ukol ochranit
prehazovacku pred jejim poskozenim).
Zjistite to tak, ze prehazovacka nebude
schopna radit na malé pastorky.

Doporucujeme aby jste zaradili na nejmensi
mozny pastorek ktery vam ,,uvolnéna“
prehazovacka dovoli, prestali Slapat a
nékolikrat stiskli radici packu ¢.2.

Aby jste si ovérili zdali doslo ke zpétnému usazeni prehazovacky, seradte na
nejmensi pastorek kazety. Pokud tak nelze ucinit je potreba rukou, tahem
smérem k sobé, prehazovacku presunout na nejspodnéjsi pozici (viz. obrazek).
Po UspéSném absolvovani tohoto ukonu doporucujeme prekontrolovat
geometrii haku prehazovacky.
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Diagnostika
_ TRAINING.

Diagnostika provadena uzivatelem

,2Uvolnéna“ prehazovacka z duvodu narazu/padu

v

Za normalniho stavu pracuje motor
prehazovacky tak, ze pohybuje zlutym
cepem. Tento éep je prichycen kolmo
ulozenym specialnim Sroubkem ktery tlaci
na kulicku zapadajici do otvoru v Cepu.

Kdyz dojde k ,,uvolnéni” prehazovacky tak
kulicka vklouzne do kanalku Cepu coz
umoiﬁuje manualni pFesunutl' prehazovacky

“VV/
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Diagnostika

Diagnostika provadena uzivatelem

,2uUvolnéna” prehazovacka z dlivodu padu/narazu

Pozice ,,uvolnéné” prehazovacky
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y 4

Diagnostika provadéna uzivatelem

Funkce , Ride back home*

Pokud dojde pri jizdé k vybiti
baterie tak je mozné manualné
,uvolnit” prehazovacku coz
uzivateli umozni rucne presunout
prehazovacku na néktery z malych
pastorkd a pokracovat tak v jizdé.
Tato funkce se nazyva ,ride back
home”.

Po nasledném dobiti
nezapomente zpeéet usadit
prehazovacku (viz. postup
popsany na predeslych strankach).
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Diagnostike P 3
« TRAINING:

Diagnostika provadéna prodejcem

V nékterych pripadech neni EPS systém schopen presné
identifikovat zdroj problému, popripadé nedochazi k
indikaci chyby LED diodou na zdrojové jednotce. Pokud
tento pripad nastane, prostudujte si prosim pozorne
tabulku EPS SYSTEM: tabulka RESENi PROBLEMU*. V
nékterych pripadech tato tabulka odkazuje na
diagnostiku zalozenou na barveé rozsvicené LED diody
zdrojové jednotky Ci radi jak postupovat (v pripadé ze
chyba neni indikovana rozsvicenou LED diodou.

* tabulku si vyzadejte u svého dodavatele systému EPS
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Diagnostika
‘ (tabulka RESENi PROBLEMU SYSTEMU EPS)
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Diagnostika

Diagnostika provadéena prodejcem

Postupy které jsou popsany na dalsich
strankach by meély byt provedeny v
pripade, ze se rozsviti nektera z
barevnych LED diod na zdrojové jednotce.
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. TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

(] Zdrojova jednotka

PRICINA: porucha funkénosti elektroniky
zdrojové jednotky

RESENI: je nutné vyménit cely komponent
(zdrojovou jednotku).

Jakmile dojde k vyméné komponentu (zdrojové
jednotky) je nutné provést reset prehazovacky a
presmykace jelikoz puvodné ulozené hodnoty
byly zaneseny v puvodni zdrojové jednotce.
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Diagnostika provadéna prodejcem

- Presmykac

PRICINA: rozpojeny konektor, poskozeny kabel (kabel ¢&i jeho
koncovka) a / nebo poskozeny elektromotor.

RESENI: vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru,
rozpojte jej a zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci
jiné kapaliny, necistot, oxidace popripadé zdali nevykazuje
néjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni konektorl do puvodniho
stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud je to potfebné
tak pouzijte néktery z komercéné vyrabénych odstranovacu rzi.
Pokud vyse provedené kroky nevedly k odstranéni problému
tak zkontrolujte kompletné kabel vedouci od presmykace ke
zdrojové jednotce. Hledejte jakékoliv znamky poskozeni
(trhliny, prelomeni,...).
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Diagnostika provadéna prodejcem

- Presmykac

Pokud bylo zjisténo poskozeni kabelu zdrojové jednotky je
nutné zdrojovou jednotku vymenit.

Pokud bylo zjisténo poskozeni privodniho kabelu
presmykace (Ci pokud nebylo zjisténo zadné poskozeni,
ale presmykac neni funkcni) je nutné vymeénit presmykac.
Jakmile dojde k vymeéné komponentu (zdrojové jednotky
Ci presmykace) je nutné provést reset prehazovacky a
presmykace (v pripadé vymény zdrojové jednotky) nebo
pouze presmykace (v pripadeé vymeény presmykace).
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Diagnostika provadéna prodejcem

& Prehazovacka

PRICINA: rozpojeny konektor, poskozeny kabel (kabel ¢i jeho koncovka) a
/ nebo poskozeny elektromotor.

RESENI: vizudlné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a
zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny, necistot,
oxidace popripadeé zdali nevykazuje néjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni
konektorl do plvodniho stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud
je to potrebné tak pouzijte néktery z komercné vyrabéenych
odstrarfiovacu rzi.

Pokud vyse provedené kroky nevedly k odstranéni problému tak
zkontrolujte kompletné kabel vedouci od prehazovacky ke zdrojové
jednotce. Hledejte jakékoliv znamky poskozeni (trhliny, prelomeni,...).
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Diagnostika provadéna prodejcem

& Prehazovacka

Pokud bylo zjisténo poskozeni kabelu zdrojové jednotky je nutné
zdrojovou jednotku vymeénit. Pokud bylo zjisténo poskozeni privodniho
kabelu prehazovacky (Ci pokud nebylo zjisSténo Zadné poskozeni, ale
presmykac neni funkcni) je nutné vymeénit prehazovacku.

Jakmile dojde k vyméné komponentu (zdrojové jednotky Ci prehazovacky)
je nutné provést reset prehazovacky a presmykace (v pripadé vymeéeny
zdrojové jednotky) nebo pouze prehazovacky (v pripadé jeji vymeény).
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Diagnostika provadéna prodejcem
&8 Prava radici paka

PRICINA: jeden nebo vice ze 3 okruh( z{istava neustale uzavien, (stlatend
tlacitka zlistala mechanicky zablokovana, doslo k deformaci téla paky, doslo
ke zkratu v kabeldzi, doslo k vniknuti vody/tekutiny do konektoru a
naslednému zkratu).

RESENI: zkontrolujte spravné usazeni gumového prevleku fadici paky (v
pripadé chybného usazeni by mohlo dojit k tomu, ze bude tlacit na nékterou

z radicich pacek 2 a 3).

Vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a zkontrolujte
zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny, necistot, oxidace popfripadé
zdali nevykazuje néjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni konektort do plvodniho
stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud je to potfebné tak pouzijte
néktery z komercneé vyrabénych odstranovaci rzi.
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Diagnostika provadéna prodejcem

BB pravi fadici paka

Pokud systém opét funguje spravné tak vypnéete LED
diodu kratkym stlacenim tlacitka MODE.

Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu propojovaciho
kabelu s rozhranim (interface), vyménte jednotku
rozhrani (interface). Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu
v radici pace, popripadé pokud jste zadnou zavadu
neobjevili tak vymeénte radici paku.

Jakmile dojde k vyméné vadného komponentu je nutné
zrusit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlacitka MODE.
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Diagnostika
. TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

@8 |eva Fadici paka

PRICINA: jeden nebo vice ze 3 okruh( zlistava neustale uzavien,
(stlacena tlacitka zUstala mechanicky zablokovana, doslo k deformaci
téla paky, doslo ke zkratu v kabeldzi, doslo k vniknuti vody/tekutiny
do konektorl a ndslednému zkratu).

RESENI: zkontrolujte spravné usazeni gumového prevleku fadici paky
(v pripadé chybného usazeni by mohlo dojit k tomu, Zze bude tlacit na

nékterou z radicich pacek 2 a 3).

Vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a
zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody ci jiné kapaliny,
necistot, oxidace popripadé zdali nevykazuje néjaké dalsi poskozeni.
Po uvedeni konektorl do puvodniho stavu provedte jejich opétovné
spojeni. Pokud je to potfebné tak pouzijte néktery z komercnée
vyrabénych odstranovacu rzi.
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Diagnostika .
. TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

@ Leva radici paka

Pokud systém opét funguje spravné tak vypnéte LED
diodu kratkym stlacenim tlacitka MODE.

Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu propojovaciho kabelu
s rozhranim (interface), vymeénte jednotku rozhrani
(interface). Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu v radici
pace, popripadé pokud jste zadnou zavadu neobjevili tak
vymente radici paku.

Jakmile dojde k vyméneé vadného komponentu je nutné
zrusit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlacitka MODE.
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Diagnostike
. TRAINING:

Diagnostika provadéna prodejcem

@ interface (rozhrani):
@ K signalizaci LED diodou muze dojit pouze tehdy pokud je
deaktivacni magnet vyjmut ze systému a EPS je v Cinném stavu.

PRICINA: pogkozeny kabel ¢i konektor, popfipadé porucha
vnitrniho elektronického systému.

RESENI: Vizudlné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte
jej a zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny,
necistot, oxidace, popripadé zdali nevykazuje néjaké dalsi
poskozeni. Po uvedeni konektort do plvodniho stavu provedte
jejich opétovné spojeni. Zasunte deaktivacni magnet na vice jak 30
vterin do zdrojové jednotky a opét jej vyjmete. Pokud se LED dioda
opét rozsviti tak kompletné zkontrolujte spojovaci kabel...
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Diagnostika
. TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

- Interface system

...ktery propojuje rozhrani se zdrojovou jednotkou,
ujistéte se, ze kabel nenese znamky zadného poskozeni
(preseknuti, prelomeni,...) Ci jinych abnormalit.

Pokud jste zjistili poskozeni kabelu zdrojové jednotky tak
ji vymeénte. Pokud jste zjistili poskozeni kabelu rozhrani Ci
pokud jste zadnou zavadu neobjevili tak vymeéente
rozhrani.

Jakmile dojde k vyméné vadného komponentu je nutné
zrusSit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlaCitka MODE.
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Diagnostika | |
. TRAINING.

Vady které nejsou indikovany LED diodou

V neékterych pripadech (tak jak je
oznaceno v tabulce ,,RESENi PROBLEMU
SYSTEMU EPS“), muize dojit k poruse
ktera neni indikovana rozsvicenim
varovné LED diody:

* jeden z okruhu prehazovacky Ci
presmykace je porusen
* baterie je vybita
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Diagnostika
« TRAINING:

Vady které nejsou indikovany LED diodou

Jeden Ci vice okruhu prehazovacky ¢i presmykace je porusen :

Toto je béZna situace kdy radici paka/y nejsou ovladany uZivatelem
protoze spinac ktery paky ovlada je , otevren®. Z tohoto dlvodu
system ,.chybu® nevidi a tudiz ji nesignalizuje. Pokud je aktivovan
vadny obvod tak systém na prikaz k prerazeni nereaguje jelikoz
doslo k poruse obvodu.

Zkontrolujte veskere kabely vedouci od rozhrani k obéma radicim
pakam. Hledejte jakékoliv poskozeni kabelu (preseknuti,
prelomeni,...) Ci jiné abnormality.

Vizudlné zkontrolujte spravné spojeni konektord, rozpojte je a
zkontrolujte zdali nenesou stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny,
necistot, oxidace, popripadeé zdali nevykazuji néjaké dalsi poskozeni.
Po uvedeni konektoru do puvodniho stavu provedte jejich opétovné
spojeni.

Pokud jste zjistili poskozeny kabel, popripadé pokud jste zadnou
zavadu neobjevili tak paku vymente.

REV.08 el TIRONIC 174
(it —) moiwere st



TEL’II

. TRAINING.

Diagnostika

Vady které nejsou indikovany LED diodou

Baterie je zcela vybita: Systém nema dostatek
energie k indikaci zcela vybité baterie.
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Nahradni dily a zaruka

e Varianty systému EPS
 Doplnky

 Nahradni dily

e Zaruka: podminky/co je kryto

~a] - zérukou

e Uplatneéni zaruky: postup

- —Tre 176



. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Varianty systému EPS

Nekteré komponenty systému EPS musi byt
zvoleny s ohledem na specifikace ramu na
ktery bude system EPS montovan a s
ohledem na geografickou oblast kde bude
EPS systém pouzivan:

e napajeci systém zdroj.jednotky

o Stfredoveé misky

 privodni kabel dobijecky zdrojové jednotky

177
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Varianty systému EPS

FIERTA TS

2 A ¥

POWER SYSTEM AC12-HOSTDEPS |POWER SYST. BRACKET + VIBRATION DAMP. A

POWER SYSTEM AC12-HOOPTEPS [POWER SYST.BRACKET FIXED HT.
BATTERY CHARGER |AC12-CACEEEPS [(EEC POWER CABLE

BATTERY CHARGER |AC12-CAUSEPS |AMERICAN TYPE POWER CABLE
BATTERY CHARGER |AC12-CAUKEPS |BRITISH TYPE POWER CABLE
BATTERY CHARGER |AC12-CAAUSEPS |OCEANIA TYPE POWER CABLE
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Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

L i —7

FPOUER SI-IIFT -

. TRAINING.
Varianty systému EPS

Pro montaz vnitfniho kabelového voditka stfedove spojky je potfeba

pouzit nove stredoveé misky/adaptery (oznaceni OC12.../IC12...). Tyto

nové misky/adaptéry jsou kompatibilni i pro mechanicky system.

Nové misky/adaptéry nesou oznaceni: EPS COMPATIBLE .

. thread / Mech'fmical
Series . Code Name series
press fit A
compatibility

SUPER RECORD |italian  |OC12-SRI outboard cups SUPER RECORD™ ULTRA-TORQUE™ - IT yes
SUPER RECORD |english |OC12-SRG outboard cups SUPER RECORD™ ULTRA-TORQUE™ - BSC yes
- press fit [IC12-SR41 Ultra Torque™ OS-Fit™ integrated cups 86,5x41 yes
- press fit [IC12-SR42 Ultra Torque™ OS-Fit™ integrated cups BB30 68x42 yes
- press fit |IC12-RE46 Ultra Torque™ OS-Fit™ integrated cups BB30 68x46 yes
RECORD italian OC12-REl outboard cups RECORD™ ULTRA-TORQUE™ EPS - IT yes
RECORD english |OC11-REG outboard cups RECORD™ ULTRA-TORQUE™ - BSC yes
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TRAININE

3 Dopl fky, néahr.d |Iy, zaru éni podm mky '“}EE.-}T

Varlanty systemu EPS

Pro montaz vnitfniho kabelového voditka stfedove spojky je potfeba pouzit novée
stfredove misky/adaptéry (oznaceni OC12.../IC12...). Tyto nové misky/adaptéry jsou
kompatibilni i pro mechanicky system.

caecor=>
a7
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Doplnky

PART CODE DESCRIPTION
COMMANDS |R1137084 LARGE HANDS INSERT KIT FOR EPS
FRONT DER |FD-SROO1EPS FRONT DER. STIFFNESS INCREASER
FRONT DER |R7204008 CHAIN SAVER SYSTEM

FRONT DER |DC12-SR2B SR @ 32 mm BLACK clamp front derailleur
FRONT DER |DC12-SR5B SR @ 35 mm BLACK clamp front derailleur
EPS AC12-CAADBBEPS [CABLE EXTENTION KIT

EPS AC12-CAADSPEPS [UNDER SADDLE CABLE EXTENTION KIT
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Doplnky

Zpevnujici vyztuha pro ramy s nava rkovym
presmyka cem

Montaz této vyztuhy zarucuje perfektni funkénost
EPS presmykace i u ramu jejichz navarka pro
presmykacC neni dostatecné tuha.

Tuto vyztuhu je bezpodminecné nutné pouzit pro
ramy s karbonovou navarkou presmykace (tyto
karbonové navarky vykazuji velikou pruznost
ktera negativne ovliviuje presnost EPS
systému).
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Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky TECH
Doplnky

Zpevnujici vyztuha pro ramy s nava rkovym
presmyka cem

Vyztuha se sklada ze dvou zavésu ktere jsou
roztahovany pruzinkou. Pro zajiSténi zavésu v

o , e L x @
ruznych polohach Ize pouzit imbusovy klic.

Instalace @‘:%

1.Povolte Sroub, stlacte k sobé oba zavésy a S
L\\E_U

utahnéte je za pomoci imbusového klice.
REV.08 ElL_.ECTRONIC 183
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Doplnky

Zpevnujici vyztuha pro ramy s nava rkovym
presmyka cem

2. Za pomoci . // )

pripeviiovaciho

Sroubku | /"\
primontujte _ !
vyztuhu na tu ¥ 5
stranu S O
A4 v Z /-
pfesmykace ktera Y
priléha k ramu (v ay
téle presmykade je (Rr=amr A

predpfipraveny
otvor se zavitem).
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky 778

Doplnky
Zpevnujici vyztuha pro ramy s nava rkovym

presmyka cem

3. Nainstalujte pfesmykac na ram.

4. Na ram nalepte dodavanou gumovou
vyztuhu a to do mista kde vyztuha ,
presmykace doseda na ram. |

5. Povolte stahovaci Sroub zavésu a po
jejich rozevreni jej opét utahnéte a to tak .'
aby se vyztuha dotykala jak ramu tak

presmykace.

EL.ECTRONIC
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Dopliky H/ ( J

RETEZOVY DEFLEKTOR
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Doplnky
Retézovy deflektor

Ret&zovy deflektor zarucuje Ze v pfipadé sefazovani na
nejmensi prevodnik(Ci za zadnych jinych okolnosti)
nedojde ke spadnuti fetézu na stfedovou spojku ramul.
Pouziti deflektoru je durazné doporuceno pro:

ezavodni pouziti kdy z duvodu stresové situace muze
dojit k chybé mechanika ktery nespravné seridi razeni
presmykace

ezavodni pouziti pfi kterém muze byt potfeba serfazovat
na nejmensi prevodnik v prudkych zatd €kach

pfi pouzivani kola na nerovnych povrsich nebo
kostkach
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- TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Doplnky

Retézovy deflektor

Je bezpodm ine€né nutne jej pouzit pri:

ezavodech typu Paris-Roubaix
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Dopl fiky, n ahr.d ily, zaru éni podm inky (S

. TRAINING.

Doplnky ETeE G cEn
@ 2cm
SADA PRODLUZOVACICH =

KABELU

2 INTERFACE 50 cm [ (4)
SYSTEM
Extention
Cord @ 20 cm
25 o [(Tover W]
ey =AE]
@ 48 cm
80 cm POWER 45 cm
@ SYSTEM @
By WA= ] [(Feay MEE]
[Ty FEMALE] [Eay TEECE]
20 cm 25cm | {0
SHIFTER TRANSMISSION
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Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Dopinky
SADA PRODLUZOVACICH o ——
KABEL U N

Je pot febna pokud vzdalenost mezi
A-B nebo C(D) — B je v étSi nez 67 cm

JEEFEREES o _________ET\_-\K\ ."II \\5H
N me I\
N [ \ HOLE "D"
\\ l."' \ \ _ (8x12mm)

\A
Hl'" HOLE "C"

____ [(8x12mm)
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Dopl fiky, n ahr.dily, zaru éni podm inky|
Nahradni dily

Prehazovacka

RD-SRO04EPS

RD-SRO03EPS

RD-SR202 (SR) - RD-RE002EPS (RE) RD-SR500 (SR) - RD-RE500 (RE)
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Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Nahradni dily 1

Presmykac Z e
S s

Lo

B /]

| ’ﬁ\ (\%}@J | !’?)g*3

FD-SR003

FD-SRO15EPS (SH) - FD-REO15EPS (RE)
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Dopl nky, nahr.dily, zaru €ni podm inky;|

Nahradni dily
Radici paky Super Record

EC-SR103 (2 pcs)

BLACK

EC-SR500EPS
(R+L)

EC-SRO40EPS (R+L)
(insert for big hands)

R: EC-SR100EPS
L: EC-SR101EPS

R: EC-SRO24EPS
L: EC-SRO25EPS

EC-SR007 EPS (8 pes) R: EC-SRO47EPS

L: EC-SRO48EPS
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Dopl fiky, n ahr.dily, zaru éni podm inky|

Nahradni dily
Radici paky Record

EC-SR103 (2 pes)

BLACK

EC-SR500EPS
(R+L)

EC-5RO40EPS (R+L)
(insert for big hands) |

R: EC-RE100EPS
L: EC-RE101EPS

R: EC-SRO24EPS EC-SR007 EPS (8 pes) . R: EC-REDA7EPS
L: EC-SR0O25EPS L: EC-RED48EPS
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Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Nahradni dily

EPS5-001 EPS-002 EPS-003

APRI-
CONNETTORI

CG-CS001EPS UT-CGO10EPS UT-CGO20EPS
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Postup pro koncového zakaznika

V pripadé poruchy, po té co byly provedeny veskeré
postupy k odstranéni poruchy popsané v kapitole
DIAGNOSTIKA PROVADENA UZIVATELEM, je nutné aby
zakaznik kontaktoval svého prodejce ktery se spoji s
Autorizovanym Servisnim Centrem které provede dalsi
testy systému ke kterym ma potrebné vybaveni.

K posouzeni zaruky a pripadnému spravnému serizeni
EPS systému je nezbytné nutné poskytnout kompletni
kolo.
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Zaruka (koncovy zakaznik)
3 roky (2+1 rok)

Firma Campagnolo poskytuje na Systém Record EPS a Super
Record EPS standardni zaruéni lhutu 2 roky s moznosti rozsirenim
zaruky o 1 rok (vyjma zdrojové jednotky) a to za nasledujicich
podminek:

e pokud je systém EPS od samého pocatku pouzivan na stejném
kole

* pokud koncovy zakaznik zaregistruje EPS produkty na weboveé
strance firmy Campagnolo (nejpozdéji do 3 mésicu od
data zakoupeni, www.11lspeedowner.campagnolo.com)

e pokud komponenty které bylo nutné z duvodu opotrebeni
vymenit jsou originalni komponenty Campagnolo.
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TEL’II

. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Doklady pro uplatnéni zaruky (2 roky)

K tomu aby mohl zakaznik uplatnit reklamaci vyrobku ve
dvouletou zarucni dobé musi dolozit nasledujici doklady:

* pisemné popsanou zavadu kterou systém vykazuje

* kopii dokladu ktery jasné prokazuje datum a misto

zakoupeni EPS systému (v ptipadg, ze byl systém EPS soutasti
zakoupeného kola je nutné tuto skutecnost prokazat)
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Dopl fiky, n ahr.d ily, zaru éni podm inky (S

. TRAINING.

Zaruka (koncovy zakaznik)

Doklady pro uplatnéni zaruky (2+1 rok)

K tomu aby mohl zakaznik uplatnit reklamaci vyrobku v
prodlouzené trileté zarucni dobé musi dolozit nasledujici

doklady:
* pisemné popsanou zavadu kterou systém vykazuje

* kopii dokladu ktery jasné prokazuje datum a misto
zakoupeni EPS systému (v ptipadg, ze byl systém EPS souéasti
zakoupeného kola je nutné toto prokazat)

 kopii registrace systému/komponentl EPS ucinéné na
webovych strankach firmy Campagnolo a to
nejpozdéji 3 mesice od data zakoupeni
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Pokryti zaruky (2+1 rok)

Dvouleta zarucni doba pokryva cenu nahradnich dild,
popripadé komponentu které bude nutné pouzit k
opétovnému zprovoznéni EPS systému vcetné nakladu
spojenych s vyménou/opravou téchto komponentu.

V rozsirené trileté zarucni dobé jdou naklady spojené s
praci tj. oprava ¢i vyména komponentu/i na vrub
uzivatele.
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky
Zaruka (obchodn ik)

Postup pro obchodnika

V pripadé poruchy, po té co byly provedeny
veskere postupy k odstranéni poruchy popsané v
kapitole DIAGNOSTIKA PROVADENA UZIVATELEM
a postupy popsané v tabulce RESENI PROBLEMU,
zasle obchodnik pouze vadny komponent, do
Autorizovaného Servisniho Centra daného statu.
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TEL’II

. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru éni podm inky

Zaruka (obchodnik)
Doklady pro uplatnéni zaruky

K tomu aby Autorizované Servisni Centrum mohlo pristoupit k reseni
problému v ramci dvouletou zarucni [hUty je nutné aby obchodnik
dolozil nasledujici doklady:

e pisemne popsanou zavadu kterou systém vykazuje vcetné

vyplnéného KONTROLNIHO PROTOKOLU SYSTEMU EPS
(ktery si obchodnik vyzada u Autorizovaného Servisniho Centra)

e kopii dokladu predlozenou koncovym zakaznikem ktera jasné
prokazuje datum a misto zakoupeni EPS systému (v pripadé, ze
byl systém EPS soucasti zakoupeného kola je nutné toto
prokdazat)

e kopii faktury dodanou obchodnikem ktera jasné prokaze plvod
systému/komponentu EPS
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. TRAINING.

Dopl nky, nahr.dily, zaru €éni podm inky

Zaruka
Postup pro Autorizované Servisni Stredisko (ASC)

ASC, na zakladé informaci obdrzenych od obchodnika,
ucini nasledujici kroky:

1.a vizualni a mechanickou prohlidku vadného dilu

2.a kontrolu funkcnosti namontovanim reklamovaného
dilu na testovaci EPS sadu

Pri potvrzem’ vady reklamované obchodnikem ASC v co
mozna nejkratsi dobe zasle obchodnikovi novy
komponent. Nasledne pak vyplni KONTROLN{ PROTOKOL
SYSTEMU EPS (v angli¢ting) a spoleéné se viemi
dokumenty dodanymi obchodnikem odesle vadny
komponent k inspekci firmé Campagnolo do jejiho sidla
ve Vicenze.
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Kontrolni protokol EPS (nshieq)

~tamypagnots: P
EPS CHECK CONTROL ~Camypagnols:

KONTROLNI PROTOKOL SYSTEMU EPS EPS CHECK CONTROL
KONTROLNI PROTOKOL SYSTEMU EPS

UDAJE SPECIFIKOVANE ZAKAZNIKEM (vyplni prodejce ve spolupraci se zakaznikem)

DATUMewssesag [ [ [ [T T [ T]

PRUMENI IMENG e e e UDAJE VYPLNENE SERVISNIM CENTREM
emailoeeTeL L T L T T T T T T T T T T T TTTTT] PROVOZOVATEL ASC oo STAT o
oarumouse (koua feps svstemy) [T T T T [ [ 1] __— o
PRODUKT: RECORD EPS l:l SUPER RECORD EPS l:l
S0UPIS KONTROLOVANYCH KOMPOMNENTU
KLIKY (T 1= 1] KazETA (TI-IT]
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INSTALA CNI VIDEA

http://www.campagnolo-sirer.cz/servis/servisni-videatmontaz-a-nastaveni-elektronickeho-razeni-eps-1
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