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MyGarage™ MySessions™

EPS V3 a V4

PRO SPRAVNOU INSTALACI, PROVOZ A UDRZBU JE NUTNE TENTO NAVOD POUZIT SPOLECNE S INSTALACNIMI VIDEI.
ODKAZY NA INSTALACNI VIDEA (5 CASTi) NALEZNETE NA POSLEDN{ STRANCE TOHOTO MANUALU.
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EPS V3 system je velice sofistikovane
elektronické zarizeni vyZzadujici odbornou
montaz a serizeni.

Pro aktualni seznam mist doporucenych k
zakoupeni a nasledné montazi EPS V3

systému kontaktujte Vase nejblizsi ASC
CAMPAGNOLO.

SIRER s.r.o. — oficidlni distributor a provozovatel ASC
(Autorizovaného Servisniho Centra CAMPAGNOLO)

www.campaaghnolo-sirer.cz



http://www.campagnolo-sirer.cz/servis

(Y —

=L = TIRONIICT
PRPOLLIER SiI—IFT

Navod k montazi, serizeni, udrzbe a
odstranovani pripadnych problémii

SIRER s.r.o. — oficialni distributor a provozovatel ASC
(Autorizovaného Servisniho Centra CAMPAGNOLO)
www.campagnolo-sirer.cz



http://www.campagnolo-sirer.cz/servis
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Systém EPS V3/V4 a jeho obsluha

Instalace

Serizeni

Udrzba

Diagnostika systému

Doplnkové vybaveni, nahr.dily, zaruka
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TRAINING.

Systém EPS V3/V4

oznaceni
kapitoly

\ oznaceni

odstavce

Znaceni pouzité v tomto manualu a jejich vyznam

12 Dalezita informace

f,i POZOR: pokud neni postupovano s nejvyssi
' obezretnosti mlze dojit ke zranéni at jiz
uzivatele ¢i kohokoliv z okoli
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Dulezité vyrazy a jejich vyznam

nahoru ||~ -ll dol{
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““‘l ““‘l 1.pastorek
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~a] Systém EPS V3/V4 a
jeho obsluha

* Vyrobek

* Obsluha pri jizdeé

o Casti systému

e Serizeni zakaznikem




TRAINING.

EPS V3/V4 systém

Produkt

EPS, Electronic Power Shift,

elektronicky radici system vyvinut,
vyrabeén a

distribuovan firmou Campagnolo.

R (=T ~Sioe~=rm=T. )
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EPS V3/V4 systém

Pouzité technologie

CLICK FEELING — diky této technologii nabizi systém pocit kliknuti, takze pri kazdém
zarazeni jste si jisti tim, Ze jste opravdu dali prikaz k zarazeni, popfipadé kolikrat
presné jste zaradili

DTI — DIGITAL TECH INTELLIGENCE — toto zafizeni je umisténo do zdrojové jednotky a
jeho ukolem je monitorovat veskery chod EPS systému a postarat se o spravné
vykonani prikazll zadanych jezdcem

MULTI-SHIFTING — EPS systém nebrani jezdci v pouzivani JAKYCHKOLIV pFevod(.
Systém je plné adaptabilni i pro pouzivani tzv. kfizenych prevod

ON BOAD DIAGNOSTIC — EPS systém v sobé zahrnuje schopnost detekovat celou
fadu funkénich poruch coz velmi urychluje odstranéni pripadnych vad systému

R (=T ~Sioe~=rm=T. i



EPS V3/V4 systém

TRAINING.

Pouzité technologie

ZERO SETTINGS — jednad se o zakladni nastaveni systému, které je nesmirné dulezité

gl pro jeho 100% funkénost

RIDE BACK HOME

€ Bluetooth

RIDING SETTINGS — samotnému uzivateli/jezdci (bez nutnosti navstiveni servisu) je
umoznéno nastavit vychozi pozici presmykace/prehazovacky, coz je zvlasté potrebné
pfi zavodech napf. pfi vymeéneé kazety/zad. kola. Tomuto nastaveni se fika RIDING

— SETTINGS

AUTOMATIC CORRECTION — na rozdil od mechanickych radicich systéma si EPS
systém vzdy sam nastavi spravnou pozici prehazovacky/presmykace ve vztahu k
pozici retézu takze za zadnych okolnosti nedochazi ke treni retézu o vnitfni stény
voditek

RIDE BACK HOME — tato funkce umoini jezdci pouzivat kolo i v pfipadé, Zze dojde k
uplnému vybiti baterie, a to diky moznosti mechanicky uvolnit prehazovacku

BLUETOOTH — nova generace EPS V3 nabizi moznost pripojeni radiciho systému k
pocitaci, tabletu ¢i telefonu (Android ¢i iOS) a nasledné provadét rlizna
individualni nastaveni Ci provést diagnostiku systému

REV.08
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EPS V3/V4 systém

Pouzité technologie

ONE LEVER — ONE ACTION - ovladaci packy (brzdova a radici packy) systému EPS
jsou umistény se stejnou logikou jako u systému mechanického

E2ZERGONOMY - tvar radicich pak perfektné kopiruje tvar dlané diky ¢emuz se paky
skvéle drzi

WATTER PROOF — veskeré ¢asti EPS systému splnuji mezinarodni standardy
odolnosti proti vniknuti vody (IP67)
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EPS V3/V4 systém

Ovladani pri

i jizde

Pokyny jezdce na zarazeni pozadovaného prevodu jsou
prenaseny pres dveé packy umisténé na radicich pakach a
ty jsou nadale zpracovavany elektronickym systémem.
Tento systém pokyny jezdce zpracovava a nasledné
zajistuje jejich vykondni prehazovackou a presmykacem za
pomoci elektrickych signalu.

Tento systém zaroven overuje zdali se presmykac a
prehazovacka posunuly do spravné (pozadované) polohy.

Systém nabizi i dalsi funkce ktera budou zminény pozdéji.

R (=T ~Sioe~=rm=T. -
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Ovladaci packy systému EPS _
V3/V4 jsou umistény (a chovaji se)M
se stejnée jako packy u ¢

mechanického systému
Campagnolo.

Packa 1.....brzdova
Packa 2.....radici
Packa 3.....odrazovaci

A== SSseT=oms :
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EPS V3/V4 systém

Ovladani pfi jizdé

Prava radici paka

Packa 2

(radici)

A== SSseT=oms “
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Prava fadici paka | >

i
il
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Packa 3

(odrazovaci)
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Prava fadici paka | >

‘, - g
O

Stlacenim (a nasledny

pridrzenim) pacek 2 a 3
docilime kontinualniho
pohybu prehazovacky
smeérem nahoru (packa
2) a smérem dolU
(packa 3).
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EPS V3/V4 systém

Ovladni pFi jizdé

Leva radici paka

Packa 2

-
I
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EPS V3/V4 systém

Ovladani pfi jizdé

Leva radici packa

Packa 3

A== SSseT=oms :
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Automaticka korekce presmykace
V zavislosti na zvoleném pastorku system H
EPS V3 automaticky upravuje polohu
presmykace pro dosazeni optimalni polohy
vuci retézu (aby nedochdzelo k treni retézu o
voditko presmykace).

Tato funkce umoznuje pouzivani i takovych
prevodu které diky velkému krfizeni retézu

neni mozné u manualniho systému razeni
vyuzivat.
Automatickeé korekce presmykace jsou
19

Priklad automatické korekce

provadény v obou smérech (nahoru i doll).

R (=T ~Sioe~=rm=T.
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Chovani presmykace pri krizenych prevodech

(razeni na vyssi prevodnik) ' l

Aby doslo k hladkému prerazenl
presmykace na vyssi prevod i pfi
extrémnim krizeni, Eresmykac
automaticky radlta ovym zpusobem,
Ze na kratky casovy interval dojde k
jeho vetsimu vychyleni (,prebehnuti”)
ze standardni drahy a \oo té se opét
vrati do standardnl polohy.

Vychyleni (,prebehnuti”) je
automaticky korigovano v zavislosti

na zvoleném pastorku a jezdec jej
nemuze jakkoliv ovlivnit.

R (=T ~Sioe~=rm=T. ”
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
Chovani presmykace pri krizenych prevodech

(Fazeni na nizsi prevodnik) | l ‘l

V pripadé odrazovani na nizsi
pastorek pri velkém krizeni retézu
NEDOCHAZI k ,pfebéhu”
presmykace, ale presmykac
okamzité radi do spravné polohy a
pouze pomoci automaticke korekce

upravuje svou polohu vici
zvolenému pastorku. ||||

R (=T ~Sioe~=rm=T. -
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EPS V3/V4 systém
Ovladani pri jizde
»Prebéh” prehazovacky

Priklad odrazeni na
4. pastorek

EPS V3 systém aplikuje
,prebehnuti” prehazovacky a to ﬁ

pri fazeni v obou smérech (pri

razeni nahoru i dold) avsak

pouze pri razeni na prvnich 5-ti “l""

pastorcich).
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EPS V3/V4 systém

Ovladani pri jizde
Dalsi vyhody systému EPS V3/V4 jsou:
v' vy$$i presnost polohovani (max. odchylka 0.05 mm
dosazena diky systemu automatickeho doladovani) v
porovnani s mechanickym systémem kde dochazi k

odchylkam diky trecimu odporu lanek v bowdenech a
diky odporu vratné pruziny prehazovacky

v' konstantni rychlost pohybu pfehazovacky i pfesmykace ke
které doslo eliminaci treni lanek v bowdenech

v jemny chod a kratky krok radicich pacek

v’ moznost fazeni i béhem brzdéni

v’ s pouzitim aplikace MyCampy moznost vytvareni riznych
radicich profilu a osobniho nastaveni jednotlivych funkci

R (=T ~Sioe~=rm=T. ”
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EPS VV3/V4 systém

Casti systému EPS V3/V4

Systém EPS je oproti tradicnimu — mechanickému systému — tvoren
Sesti hlavnimi ¢astmi:

v’ prava fadici paka
v’ leva fadici paka

v’ interface (rozhrani)
v’ baterie

v’ presmykaé

v’ pfehazovacka

Kazdy tento komponent je propojen jednim Ci vice kabely které zajistuji jeho
spravnou funkénost.

Dodavana je téz nabijecka pro zdrojovou jednotku a deaktivacni pasek slouzici
k vypnuti Ci restarovani systému.

A== SSseT=oms g



Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS
V3/V4

(=T ~Sioe~=rm=T.



EPS V3/V4 systém

TRAINING.

Casti systému EPS V3/V4

PRAVA RADICi PAKA

BRZDOVE
BOWDENY

@ 4,9mm, vyrobce
Campagnolo

BRZDOVA
LANKA

@ 1,6mm, vyrobce
Campagnolo

e (— a—7

EL.ECTRONC
FPOUUER SI-IFT .
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EPS V3/V4 systém

TRAINING.

Casti systému EPS V3/V4

LEVA RADICI PAKA

BRZDOVE
BOWDENY

@ 4,9mm, vyrobce
Campagnolo

BRZDOVA
LANKA

—

@ 1,6mm, vyrobce
Campagnolo

- 3 -
I S el | DakOD00) alidal 155 /
’ . 1 A

g
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FPOUUER SI-IFT .

27



EanTmacrac. o

TECH
TRAINING.

EPS V3/V4 systém

Casti systému EPS V3/V4
PRESMYKAC

KAPACITA (pocet 16
zubU)

MAXIMALNI POCET 55
ZUBU PREVODNIKU

RETEZOVA LINKA 43,5mm

UHEL RETEZU 61°-66°

A== SSseT=oms :



EPS V3 systém
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Casti systému EPS V3 (11 x 2)
PREHAZOVACKA

KAPACITA (pocet zubu) 33
MAXIMALNI POCET ZUBU | 29
PASTORKU
MINIMALNI POCET ZUBU | 11
PASTORKU
MAX.ROZIL V POCTU 16

ZUBU MEZI NEJVETSIM A
NEJMENSIM PASTORKEM

R (=T ~Sioe~=rm=T.
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EPS V4 systém
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Casti systému EPS V4 (12 x 2)
PREHAZOVACKA

KAPACITA (pocet zubu) 33
MAXIMALNI POCET ZUBU | 32
PASTORKU
MINIMALNI POCET ZUBU | 11
PASTORKU
MAX.ROZIL V POCTU 16

ZUBU MEZI NEJVETSIM A
NEJMENSIM PASTORKEM

R (=T ~Sioe~=rm=T.
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

BATERIE ion lithium
NOMINALNI KAPACITA

ROZSAHY PRC
TEPLOT ¢

Vybijeni: -10°C/+60°C
Nabijeni: 0°C/+60°C
ADOVACICH| -20°C/+60°C

10,8V

A== SSseT=oms .
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

ROZHRANI wr=eace, Bluetooth technologie, Ant + senzor

ROZSAHY PROVOZNICH -10°C/+60°C
TEPLOT

ROZSAH SKLADOVACICH| -20°C/+85°C
TEPLOT

NAPETI 10,8V

@ Interface je vybaven dobijecim konektorem pro pohodIné nabijeni baterie EPS V3

A== SSseT=oms ;
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Systém EPS V4

Casti systému EPS V4
INTEGROVANE ROZHRANI irereacer, Bluetooth technologie,
Ant + senzor (alternativni volba pro umisténi do riditek)

ROZSAHY PROVOZNICH -10°C/+60°C
TEPLOT
ROZSAH SKLADOVACICH| -20°C/+85°C
TEPLOT

NAPETI 10,8V

12 Interface je vybaven dobijecim konektorem pro pohodIné nabijeni baterie EPS V3/V4

33




- Systém EPS V3/V4 -
Casti systému EPS V3/V4
DOBIJECKA s automatickym piepinaéem napéti
NAPAJENI 12-240V, 50-60Hz
o - ) | VYSTUPNI NAPETI 12,6V
NABIJECI PROUD max 600mA
===- /1 |pPROVOZN{ TEPLOTY -10°C/+60°C
| <4 %%
@ < .
SKLADOVAC| TEPLOTY |  -20°C/+85°C
ROZMERY (mm) 106x84x35

R (=T ~Sioe~=rm=T. -
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

Prava radici paka

" packa 1.....brzda

" packa 2.....razeni smerem
nahoru (na vétsi pastorek)

" packa 3.....razeni smerem
dolu (na mensi pastorek)

= tlacitko MODE.....kratké stlaceni
umoznuje kontrolu stavu
baterie

tlacitko
MODE

C EPS V3 systém podporuje mozZnost individudlnich nastaveni za pomoci
< aplikace MyCampy. Tato aplikace umoZhuje tézZ individudlni pfifazeni rizn
funkci jednotlivym ovladacim prvki radicich pak (packa 2, packa 3 a tlacit

A== SSseT=oms :
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

Leva radici paka

" packa 1.....brzda

= packa 2.....razeni smérem nahoru
(na vétsi prevodnik)

= packa 3.....fazeni smérem dolU
(na mensi prevodnik)

= tlaCitko MODE.....kratke stlaceni
umoznuje kontrolu stavu baterie

tlacitko
MODE

aplikace MyCampy. Tato aplikace umoZiiuje tézZ individudlni pFifazeni riznych

j EPS V3 systém podporuje moznost individudlnich nastaveni za pomoci
<
funkci jednotlivym ovldadacim prvki Fadicich pdk (packa 2, packa 3 a tlacitko MODE)

A== SSseT=oms .
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4
Interface (rozhrani) @ ﬁ H L TELET

Jeho hlavni funkce jsou:

= Aktivovat ruzné barevné LED diody a jejich pomoci
informovat uzivatele

= Zpracovavat prikazy zaddvané uZivatelem il

" Prevadet analogovy signal na digitalnif
komunikovat se zdrojovou jednotkou

» Diagnostikovat pripadné poruchy EPS V3/V4 systému
» Pfipojit nabijecku k dobiti baterie EPS V3/V4 sytému

A== SSseT=oms v
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Systém EPS V3/V4

Overeni stavu baterie

Aktualni stav baterie mlze byt ovéren kratkam stlacenim jednoho z tlacitek MODE
umisténych na kazdé z radicich pak

STALE ZELENE SVETLO
Uroveri nabiti 100 % to 60 %

PULSUJICI ZELENE SVETLO
Uroveri nabiti 60 % to 40 %

STALE ZLUTE SVETLO 4.
Uroven nabiti 40 % to 20 % ¢

STALE CERVENE SVETLO
Uroven nabiti 20 % to 6 %

PULSUJICI CERVENE SVETLO + AKUSTICKY SIGNAL
UFOVGF\ nabiti 6 % to 0 % (pfi pouzivani EPS systému kaZdych 5 vtefin, v pfipadé, Ze systém

N NEN N

neni pouzivan se frekvence snizuje z 1 do 20 minut— pokud neni systém pouZivany dale jak 30 min)

A== SSseT=oms :
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Systém EPS V3/V4
Casti systému EPS V3/v4

EE_ N ENE § EEN NEE B EEE Emm EmE B ® T
EEER E §E EEN | u mm
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I I EEEE B EER E n [ ] [ ]
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EE R B B ] u EE EN A EnR u
EE N § EEN NN NEE N BEN NEE N B NEN RN
N b
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Jeji hlavni funkce jsou:

Zdrojova jednotka

= Obsahuje a ridi baterii

= Aktivuje a ovlada prehazovacku a
presmykac

=Diky digitdlnimu signalu komunikuje s
rozhranim (interface)

= Aktivuje zvukovy signal

A== SSseT=oms :



Systém EPS V3/V4

TRAINING.

Casti systému EPS V3/V4

EPS V3/V4 je elektronicky systém fizeny nékolika
elektronickymi komponenty které ovladaji
prehazovacku a presmykac a to takovym

zpusobem aby docilily jejich nejlepsi funkénost a

vykon.

BT

™

REV.08

([l ~Soam=mmT.
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Systém EPS V3/V4

EanTmacrac. o

TECH

TRAINING
Casti systému EPS V3/V4
E E H THE 1
Priklad elektrického obvodu EPS: electronicky
(elektro-mechanicky systém) ,
system B
...11100101101.. \
| = VxR | ..110101.
ole Rozhrani
| B s
Zdrojova
M jednotka
M
ElL.ECTRONC 41
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Systém EPS V3

Casti systému EPS V3 (11 x 2)

Prumérna vydrz baterie na jedno nabiti:

 primérné ujetych 500 km/meésic: 1000 km (+/- 90 dn{)
* primérné ujetych 1000 km/mésic: 1450 km (+/- 54 dny)
* primérné ujetych 2000 km/mésic: 1720 km (+/- 30 dnQ)

PoCet km které Ize ujet pri stavu nabyti akumulatoru 0-6% se lisi v zavislosti
na okolni teploté a zpusobu pouziti

Doba potrebna k dobiti baterie ze stavu 0-6 % do hodnoty 100%: cca 4
hodiny.

PouZita baterie nevykazuje ZADNY pamétovy efekt takZe baterii je mozné
dobijet i kratkou chvili pokud to okolnosti vyzaduiji.
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Systém EPS V4

Casti systému EPS V4 (12 x 2)

Prumérna vydrz baterie na jedno nabiti:

 primérné ujetych 500 km/meésic: 1200 km (+/- 90 dn{)
* primérné ujetych 1000 km/mésic: 1750 km (+/- 54 dny)
* primérné ujetych 2000 km/mésic: 2200 km (+/- 30 dnQ)

PoCet km které Ize ujet pri stavu nabyti akumulatoru 0-6% se lisi v zavislosti
na okolni teploté a zpusobu pouziti

Doba potrebna k dobiti baterie ze stavu 0-6 % do hodnoty 100%: cca 4
hodiny.

PouZita baterie nevykazuje ZADNY pamétovy efekt takZe baterii je mozné
dobijet i kratkou chvili pokud to okolnosti vyzaduiji.
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

Prehazovacka
Sklada se z:

" Mechanické kostry
" Electrického motorku s Cidlem otacek
=" Mechanického dorazu krajni polohy

= Serizovaciho sroubku pro nastaveni
vzdalenosti mezi rolnickou a pastorkem

e (=T ~ooa~ =ru—T. "
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Systém EPS V3/V4
Casti systému EPS V3/V4

Presmykac
Sklada se z:

" Mechanickeé kostry s voditky
= Electrického motorku s Cidlem otacek

A== SSseT=oms -



Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4

Deaktivacni pasek

TRAINING.

V pripadé montaze/demontaze ¢i udrzby
& nékterého z komponentt musi byt EPS V3/V4
- sytém deaktivovan pomoci specialniho
magnetického deaktivacniho pasku.

V pripadé mampulace/prevazem kola je doporuceno
ponechat EPS V3/V4 systém v rezimu ,,stand-by“ =
NEPOUZIVAT deaktivacni pasek a to z toho duvodu aby
nedoslo ke ztraté informace o poloze
presmykace/prehazovacky pfi jejich ndhodném posunuti
zplsobeném manipulaci/prevozem.

REV.08
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Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4
DULEZITE UPOZORNENI

POUZIVANI DEAKTIVACNIHO PASKU JE
NEZBYTNE PRO BEZCHYBNY CHOD
SYSTEMU EPS A PRO VYDRZ A
ZIVOTNOST BATERIE.

111 DEAKTIVACNIM PASKEM
DEAKTIVUITE SYSTEM PO KAZDE
VYJiZDCE A PONECHTE SYSTEM
DEAKTIVOVANY AZ DO DOBY, KDY
BUDETE VASE KOLO OPET POUZIVAT!!!
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TRAINING

Systém EPS V3/V4

Casti systému EPS V3/V4
Dobijecka baterie

POUZIVEJTE VYHRADNE ORIGINALNI EPS V3 DOBIJECKU

Na dobijecce jsou umistény 2 LED diody
které indikuji nasledujici procesy:

* LED (na obrazku vlevo) sviti v pfipadé
pripojeni dobijecky k siti

LED (na obrazku vpravo) sviti v pripade
dobijeni baterie. Jakmile je baterie
dobita tak tato LED zhasne

* po ukonceni dobijeni se dobijecka
automaticky odpoji od baterie t;j.
nedochazi k jejimu ,prebijeni”
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TRAINING.

Systém EPS V3/V4
Casti systému EPS V3/V4

Dobijecka baterie

Dobijecka je kompatibilni s:
* 110-220V a 50-60 Hz

e 12 V adaptér pro cigaretové
napajece (volitelné prislusenstvi)

 dobijecka se pripojuje k rozhrani

12 K dobijeni baterie NEPOUZIVEJTE jinou dobije¢ku neZli tu kterd byla
soucasti dodavky EPS systému

DBEILTF, NA SPRAVNE PROPOQOJENI DOBIJECICH KONEKTORU ROZHRANI a DOBIJECKY. KONEKTORY JSOU PRI
| NESPRAVNE MANIPULACI NACHYLNE K POSKOZENI! VIZALNE IDENTIEIKUJTE VODICI DRAZKY V OBOU
n KONEKTORECH A NASLEDNE JE SPO]TE TAK, ABY DO SEBE VODJCI DRAZKY PRESNE ZAPADALY. KONEKTORY
SPOJIJTE VZDY KOLMO NA SEBE A VZDY POUZE V POLOZE DANE JEJICH VODICIMI ZAREZY!




TRAINING.

Systém EPS V3/V4
Casti systému EPS V3/V4

Dobijecka baterie

Dobijeni je zobrazovano interfacem (rozhranim) avsak
pouze v pripadeé, ze prehazovacka a presmykac
neprovadeji zadnou operaci.

K dobijeni dochazi i kdyz je pouzivan ,, deaktivacni
pasek”.
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~-] Instalace

 potrebné naradi

* propojeni s ramem kola
 kompatibilita

e priprava ramu a komponentt
* rozvedeni kabelul a instalace

(=T ~Sioe~=rm=T. -



TRAINING.

baterie EPS V3/V4

Naradi a pripravky

Nize uvedené pripravky a naradi jsou potrebné k montazi v
zavislosti na zvolené varianté uchyceni V3 EPS baterie.

VARIANTY POZICE BATERIE PRIPRAVKY NARADI

Zavadeéci zavitova trubicka

UT-PUO10 pro montaz do sedlové
trubky ramu

Zavadéci zavitova trubicka

UT-PUO10 pro montaz do sedlové

trubky rdmu

PryZovy adaptér sedlové

1 SEDLOVA RAMOVA TRUBKA )
trubky (2 rozméry)

5 SEDLQVA R’AM(?VA TRU?KA UT-PUO20 adapteér pro 'uchycenl
(obracena pozice baterie) baterie

R (=T ~Sioe~=rm=T. v
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baterie EPS V3/V4

TECH
TRAINING
Propojeni s ramem kola
Rozméry baterie/zdrojové jednotky EPS V3/V4
) ;7 \é: ] | %;1;;'
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Propojeni s ramem kola/ /

PriUmér otvoru v ramu a
jejich umisténi musi
odpovidat rozmérim
uvedenym na tomto
nakresu (konektory maji
prumer 7mm).

REV.08
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Propojeni s ramem kola
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Propojeni s ramem kola

Systém EPS je kompatibilni se zavitovymi
stredovymi spojkami nize uvedenych rozméru:

v X
Italsky zavit od 69.2 do 70.8
Anglicky zavit od 67.2 do 68.8
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Propojeni s ramem kola

V pripadé ramu se stredovou spojkou typu Press

Fit 86.5 x41 musi byt dodrzeny nize uvedené
rozmery:

L=865 :05

Trattoa @ 41 min. L=10,5 Trattoa @41 min. L=10,5

Zona tratto in tolleranza min. L=5 _Zona tratto in tolleranzamin. L=5
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TRAINING.

Propojeni s ramem kola

V pripadé ramu se stredovou spojkou typu Press
Fit BB30 68 X 42 musi byt dodrzeny nize uvedené
rozmery:

% 68 +0,2
| 9,7r?f. 58,3 ref.
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TRAINING.

Propojeni s ramem kola

V pripadé ramu se stredovou spojkou typu Press
Fit BB30 68 X 46 musi byt dodrzeny nize uvedené

68 0,2

rOZ m é ry : i 58,3 ref.
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Propojeni s ramem kola

&

TRAINING.

0,2

Ramy s presmykacovou navarkou |
e ) [

53 ([[Fomali}— |

M |
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Propojeni s ramem kola

‘(Z Ramy s presmykacovou
I objimkou
Pro ramy s ramovou trubkou o
pruméru 35mm byla vyvinuta ///
nova presmykacova objimka (kéd ?f\ K
R1134888) . Tato nova objimka =
nahrazuje téz soucasnou objimku
pro standardni mechanické
presmykace. Pro rozmeér 32 mm
zUstava soucasné vyrabéna
objimka.
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Propojeni s ramem kola

Prehazovacka
4 \\,\ / < ¢ \\
: (80N ': | ' 'l
".I. ; L 'I"‘ .'\ X s /. / /,"o
L =405 mm min oy Wy
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Instalace

Propojeni s ramem kola
Prehazovacka

ILA-LB| & |LC-LD|
<6 mm

Pripravek musi byt umisten
jak do vertikalni pozice (LA &
LB) tak i do horizontalni
pozice: pokud nameérené
hodnoty prekracuji vyse
uvedenou povolenou toleranci
tak za pomoci specialniho
pripravku upravte pozici patky
ramu (haku prehazovacky).
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Propojeni s ramem kola

Prehazovacka
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Propojeni s ramem kola
Prehazovacka
B=30mm I

= 65
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Kompatibilita (11s)

Kompatibilni kliky Campagnolo 11s jsou:
53-39, 52-39, 50-34, 52-36
55-42, 54-42 (Individual Time Trial)

Kompatibilni 11s kazety jsou:
11-23, 11-25, 12-25, 11-27, 12-27, 11-29, 12-29
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TRAINING.

Kompatibilita (12s)

Kompatibilni kliky Campagnolo 12s jsou:
53-39, 52-39, 50-34, 52-36

Kompatibilni 12s kazety jsou:
11-29, 11-32

A== SSseT=oms g



TRAINING.

Kompatibilita

K docileni plné funkcnosti EPS systému
nelze menit originalni skladbu
pastorku a kombinace prevodniku.
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Priprava ramu a komponentu

,i Vzhledem k tomu ze je nutne se pri
montazi EPS V3/V4 systéemu vyhnout jeho
vystaveni jakymkoliv necCistotam a
tekutinam, je nutné aby instalace systemu
EPS V3/V4 byla provadéna Cistyma
rukama a v Cistem prostredi - aby se
zabranilo vyskytu prachu, mastnoty, vody,
atd. v prubéhu jeho instalace.
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Priprava ramu a komponentu

Nez zapocnete samotnou instalaci, nezapomente
upravit za pomoci frézek dosedoveé plochy stredove
spojky (pokud to ram umoznuje) aby jste dosahli:

* dvou na sebe kolmych povrchu

¢ Spl‘évné FEtéZOVé ||nky 43,5 www.bajk.cz/data/clanek.asp?id_clanek=493
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TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Je také dulezité ujistit se o spravné vyrizlém zavitu
patky pro montaz prehazovacky (haku prehazovacky),
aby mohlo byt dosazeno spravného namontovani
prehazovacky.

Overte, ze vnitfek ramu neobsahuje zadné prekazky a
ostré hrany které by branily bezpeCcnému protazeni
elektrickych kabell systému EPS V3.




Instalace
TRAINING
Priprava ramu a komponentu
Konektory komponentu
Kazdy par konektoru je —— T
oznacen rozdilnou = E
barvou. Ozna&eni 55 cm Plefe] i |29 65 cm
naleznete na kabelovém Py 85 cm
v v 70
svazku tésné pod g5cm g Ok -0 cm
konektorem. X N
[y WALE ] [y WiLE ]
[Bray FERALE] [Erey FERE]
20 cm 25cm | 40

SHIFTER

TRANSMISSION
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TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu

Kazdy par komponentu Ukézka vodicich zafez(
obsahuje polarizované sloty a 5
vodici zarezy aby bylo =

zabranéno chybné instalaci.

73
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TRAINING.

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu

Za ucCelem usnadnéni instalace, je kazdy
konektor opatren Sipkou pro soulad s
prislusnymi protéjskem.

74
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Instalace “}E&T
TRAININ,

Priprava ramu a komponentu

Konektory komponentu
Sipky konektor( jsou pro lepsi orientaci) zvyraznény bilou
barvou (teckou).

==/ i :
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Priprava ramu a komponentu
Konektory komponentu
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POZOR: nespravné spojeni konektorli mize vést k jejich poskozeni
a nasledné i k poskozeni celého EPS systémul!
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baterie EPS V3/V4

Produkt

baterie EPS V3/V4 je specidlné navrzena pro interni
montaz. Ve absolutni vétsSiné pripadu je baterie za
pomoci pryzového adaptéru jednoduse uchycena do
sedlové trubky.
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baterie EPS V3/V4

Nové funkce CAMm)
Bezdratové nastaveni a diagnostika (J)

EPS V3 systém umoznuje bezdratové propojeni za
pomoci chytrého telefonu (s operacnim systémem
Android ¢i iOS) nebo pocitace.

Viz. aplikace MyCampy

-



http://www.campagnolo-sirer.cz/znacka-campagnolo/aplikace-mycampy/

baterie EPS V3/V4

EanTmacrac. o

TECH
TRAINING.

nastaveni presmykace

moznost manualniho nastaveni pozice

presmykace pro druhy prevodnik

X

]

REV.08
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baterie EPS V3/V4

Kompatibilita s ramy

V pripadé interni montaze zdrojové jednotky V3 je nutné
pripravit si otvor pro uchyceni konektoru dobijeni.

@ 10

b Ll

@ 7

e -
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TRAINING.

baterie EPS V3/V4

Montaz EPS V3/V4 zdrojové jednotky

Nasledujici sekvence fotografii nazorne

demonstruje 2 varianty montaze
zdrojové jednotky EPS V3/V4:

1) montaz do sedlové trubky (nejcastejsi reSeni)

2) montaz do svislé ramové trubky




AT S

TECH
TRAININE

baterie EPS V3/V4

VARIANTA 1: montaz do sedlové trubky

(i
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baterie EPS V3/V4

VARIANTA 1: montaz do sedlové trubky

K montazi do sedlové trubky jsou k dispozici 2 rozmeéry
pryzovych adaptéru:

1) Sedivy, pro sedlové trubky 27,2 s vnitfnim

prumérem 21,0 — 25,6 mm.
2) sedivy, pro sedlové trubky 30,9 -31,6 mm

Y ’ o v [j’\\‘\\\\ \_~
s vhitrnim prumerem 24,0 — 28,5 mm. —3
5
ROUND TUBE ELASTIC SUPPORT COLOUR
external diameter 27,2 mm internal diameter 21,0 - 25,6 mm GREY
external diameter 30,2 - 31,6 mm internal diameter 24,0 - 28,5 mm BLACK
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baterie EPS V3/V4

VARIANTA 1: montaz do sedlové trubky

* ujistéte se, ze zvoleny adaptér odpovida rozméru Vasi sedlové trubky

 prilozenim sedlové trubky a baterie EPS V3 ke svislé ramové trubce ovérte, zda délka vSech kabell
je dostacujici (pokud tomu tak neni, kontaktujte dovozce ohledné moznosti prodlouzeni

 vyCistéte a nasledné lehce osSetfete tenkou vrstvou vazeliny vnitfni sténu Vasi sedlové trubky (viz.
obrazek 1)

* vsunte do sedlové trubky pryzovy adaptér a to v jeho plné délce, tak aby ze sedlové trubky vycnival
pouze jeji uchyt (viz. obrazek 2)

* uchopte vsechny 3 kabely baterie a omotejte je pryzovym paskem (obrazky 3 a 4)

!obrazek 3 !Obrazek 4

A== SSseT=oms

TRAINING.

obrazek 1

obrazek 2




baterie EPS V3/V4

TRAINING.

VARIANTA 1: montaz do sedlové trubky

Po zapojeni vSech kabell zdrojové jednotky neni mozné demontovat sedlovou trubku. Pro jeji
demontaz je nutné demontovat kliky ramu a rozpojit konektory spojujici baterii umisténou v
sedlové trubce s ostatnimi komponenty EPS systému. Aby jste zamezili nahodné demontazi
sedlové trubky, umistéte na ni vystraznou nalepku (viz. obrazky 5 a 6). ktera je soucasti baterie
VvV3/va.

obrazek 6
obrazek 5

Soucasti baleni baterie V3/V4 je téZ samolepka, které slouzi k oznaceni polohy deaktiva¢niho pasku ktera slouzi k
vypnuti/deaktivaci celého systému. Zkousejte priloZit deaktivacni pasek do riznych vysek sedlové trubky a pozorujte EPS systém.
Misto, ve kterém po priloZzeni pasku dojde k deaktivaci systému EPS oznacte prilozenou nalepkou.
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baterie EPS V3/V4

AT S

TECH
TRAINING

VARIANTA 2: montaz do svislé ramové trubky
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baterie EPS V3/V4

VARIANTA 2
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TRAINING

- baterie EPS V3/V4

VARIANTA 2

b
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baterie EPS V3/V4

TRAINING.

VARIANTA 2
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TRAINING.

~Camyagrots; baterie EPS V3/V4

VARIANTA 2

R (=T ~Sioe~=rm=T. 90



baterie EPS V3/V4

TRAINING.

VARIANTA 2

R (=T ~Sioe~=rm=T. "



baterie EPS V3/V4

TRAINING.

VARIANTA 2

h.

With bottle holder
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baterie EPS V3/V4

TRAINING.

VARIANTA 2

»

s drzakem lahve
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TRAINING

- baterie EPS V3/V4

VARIANTA 2

k-

bez drZaku lahve
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TRAINING.

baterie EPS V3/V4

VARIANTY1a 2
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Rozvedeni kabelu a instalace
Nakres rozvedeni kabelu

Leva fadici modra | interface ] ﬁ'a'o"a Pravé Fadici
paka CL1] paka
(pfesmykac) (pfehazovacka)

cervena

Zluta
E Presmykac
zelend
Prehazovacka

A== SSseT=oms .
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Rozvedeni kabelu a instalace
Rozkres vedeni kabelu prehazovacky

| eva radici modra | interface I fialova Leva fadici
paka 1] paka

(pfesmykac)

4 )
baterie Presmykac

\_ Y,
zelena
Prehazovacka

A== SSseT=oms v
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Rozvedeni kabelu a instalace
Rozkres propojeni s interfacem

Leva Fadici modra | interface I fialova| | Prava fadici
. . ) paka
paka (pFesmykac) (pfehazovacka)

cervena

E [ Presmykac ]
zelend
Prehazovacka

A== SSseT=oms .
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Rozvedeni kabell a instalace
Diagram propojeni prehazovacky a presmykace

Sy g modra | interface I fialova| |Prava radici
Leva radici paka ‘ | -_Hpéka

(pfesmykac) (pfehazovacka)
cervena
zlutd
Presmykac
zelend
Prehazovacka

A== SSseT=oms .




TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace klik

{!5 pozor na kabely prochazejici stredovou spojkou
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Instalace

Rozvedeni kabelu a instalace

R 1137097: kabelové voditko stredového slozeni

Ukazka stredu Press-Fit s kabelovym voditkem
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Rozvedeni kabelu a instalace

Kabelové voditko zasouvejte do stredové spojky oznacenou
stranou (viz obrazek) aby doslo k jeho jednodussimu vklouznuti i
pres pritomnost jiz protazeného kabelu prehazovacky.

lllhilll ey

wim

L
S
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

e e S

REV.08 L ECTRONIC 103
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Pri instalaci presmykace davejte obzvlasté pozor na jeho spravné
umisténi ve vtahu k velkému prevodniku. Jeho vzdalenost o velkého
prevodniku musi byt v rozmezi 1.5 -3 mm (obr.1) a voditka
presmykace museji byt umisténa paralelné s prevodnikem (obr.2)
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Instalace rozhrani (interface)

Nejprve usadte elasticky gumovy
krouzek a prilnavou gumovou
podlozku. Po té umistéte interface na
predstavec a za pomoci gumového
krouzku jej prichytte.

105
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace
Instalace konektoru radicich pak

REV.08 L ECTRONIC 106
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Zaverecné faze instalace jsou:

e ukonceni instalace radicich pak

* propojeni zdrojové jednotky

* instalace gumovych ucpavek do vstupnich
otvoru ramu

* montaz retézu

REV.08 el TIRONIC 107
(it —T rFolere siu—T.



TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Umistéte radici konektory tak jak ukazuji obrazky.
Ujistéte se, ze je umistén do pripraveného kanalku
umisténého v téle paky. Nasledné prisroubujte kryt
systému paky.

108
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Rozvedeni kabelu a instalace

Instalace 3 gumovych zaslepek do otvoru v blizkosti
rozvadéce (interface),...
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Retéz
Nainstalujte retéz za pomoci specialnich
nytovacich pripravkt (Campagnolo UT-CN300,

popripade Rohloff Revolver 3) stejnym
zpusobem jako u mechanickych sad.
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Po ukonceni instalace vSech casti

EPS V3 systému jste pripraveni proveést jeho
serizeni (viz. nasledujici text).
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TRAINING.

Rozvedeni kabelu a instalace

Pro bezdratoveé nastaveni a serizeni Vasi sady
EPS V3 (za pomoci pocitace Ci chytrého telefonu)
nasledujte prosim pokyny, které jsou soucasti
aplikace MyCampy.

MY

CAMPY(g

MYCAMPY
THE FUTURE
IS HERE

l DISCOVER THE MYCAMPYAPP > ‘
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TRAINING.

Serizeni po instalaci

Jednotlivé faze serizeni

* Postup pri resetu prehazovacky

* Mechanicky doraz prehazovacky
 Nastaveni vzdalenosti klece jezdce
e Postup pri resetu presmykace

e Zaver
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Uzivatelské nastaveni

Tlacitka MODE, kromé kontroly stavu baterie,
umoznuji uzivateli nasleduijici:

" proveést doladéni nastaveni prehazovacky a
presmykace které koresponduje s nastavenim
provadénym pomoci serizovacich Sroubku
umisténych na Sikmé ramové trubce (v pripadé
mechanického razeni).

" ykoncit indikaci jakékoliv doCasné poruchy
oznamovanou systémem (pomoci LED diody na

zdrojove jednotce - prosim ctete kapitolu
DIAGNOSTIKA SYSTEMU)
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Uzivatelské nastaveni

Nastaveni prehazovacky a presmykace

Uzivatel ma moznost nastaveni vychozi pozice prehazovacky a
presmykace.

Serizeni prehazovacky je potreba provést zvlaste tehdy pokud
dojde k vymeéene zadniho kola. Tento pripad nastane pokud ma
noveé zadni kolo jinak umisténu kazetu ve vztahu k zadnim
koncovkam ramu.

V pripadé serizovani prehazovacky a presmykace muze byt
retéz umistén na jakémkoliv z prevodniku.

S kazdym zmacknutim radicich pacek €. 2 a 3. dojde k predem
nastavenému pohybu (cca 0,25mm — v pripadé prehazovacky
a 0,1mm v pripadé serizovani presmykace).

K dispozici je 7 posunu vlevo a 7 posunu vpravo.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Uzivatelské nastaveni

Serizeni prehazovacky a presmykace

Jakmile je serizeni dokonceno, systém se sam postara o
provedeni nastaveni pro vsechny ostatni pastorky

(prevodniky) s Upravou ktera se rovna upravé provedené
uzivatelem.

Na priklad pokud vzdalenost prvnich tri radicich kroku (ve
vztahu ke koncovce ramu) je:

12.40-16.60 - 20.4 mm

po provedené korekci 0.25 mm bude pohyb prehazovacky
nastaven na tyto rozmery:

12.15-16.35-20.15 mm ...
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Faze serizeni

Systém EPS V3/V4 se (po ukonceni instalace) potfebuje naucit
pozici 2 pastorkut a jednoho prevodniku aby mohl spoditat
pozice ostatnich pastorkl a prevodniku.

Nasledné je nutné provést mechanické nastaveni dorazu
prehazovacky pro jeji perfektni funkénost a zabranéni mozného
kontaktu prehazovacky s vypletem.

Nasledujici stranka Vas seznami s jednotlivymi fazemi serizeni
které nasleduji po montazi.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Faze serizeni (nutno dodrzet toto poradi!)

A. Reset (vynulovani) prehazovacky
. Nastaveni dorazu prehazovacky

B
C. Nastaveni vzdalenosti voditka prehazovacky od kazety
D. Reset presmykace

E

. Zkouska systému EPS V3/V4 pfi jizdé a ovéreni chovani
prehazovaciho systému

-

Opravy chovani systému serizenim prehazovacky a
presmykace popripadé provedenim jejich resetu
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

POStUp pi‘l resetu (vynulovani)

Procesy resetu prehazovacky a presmykace jsou nesmirneé
dualezité pro spravnou funkénost celého systému.

Tento proces umoznuje systému naucit se vychozi pozici retézu
na kazeté a pastorcich ze které nasledné vypocitava ostatni
polohy.

Béhem faze resetu dochazi k pribéznému pohybu prehazovacky
a presmykace (nikoliv tedy ve fixné prednastavenych krocich) v
zavislosti na tom jak dlouho jsou stlaceny packy 2 a 3.

Timto zpUsobem je mozné nastavit spravnou polohu s presnosti
nékolika setin milimetru.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

Tento postup umoznuje systému zapamatovat si pozici retezu ve
vztahu k pozici patky (haku) pfehazovacCky na 2. a 10. pastorku a z
téchto dvou udaju vypoditat odpovidajici pozice pro zbylé pastorky.
V 11ti rychlostni kazeté je vzdalenost mezi dvéma sousedicimi
pastorky 3.8mm vyjma:

* mezi 1. a 2. kdy je vzdalenost mezi 11z a 12z pastorkem 4.3mm a
pastorky 12z a 13z 4.4mm

* mezi 2. and 3. je vzdalenost 3.94mm (pro kazetu zacinajici 11z
pastorkem)

Celkova tolerance pro pozici kazdého jednotlivého pastorku ve
vztahu k prvnimu je +/-0.1mm.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

1.

umistéte prehazovacku na
nejvetsi pastorek a na
nejvetsi prevodnik

121
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

2.

soucasneé stisknéte (a drzte stisknuta)
obé tlacitka MODE dokud nedojde k
rozsviceni modré LED diody (cca 6
vterin)

122
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

3. g
premistéte prehazovacku na 2. pastorek
4- [l

pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2
a 3 dokud nedocilite Cistého chodu
retézu
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

5.

kratce stisknéte prave tlacitko MODE [j
pro ulozeni pozice 2. pastorku

6.
umistéte prehazovacku na druhy
nejvetsi pastorek |||||

12 Daveijte pozor pri pouzivani packy ¢.2: rychlost pohybu prehazovacky neni konstantni a
mohlo by dojit ke kontaktu prehazovacky s vypletem!!!
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu prehazovacky

/.

pozici upravte pomoci stisknuti pacek 2 a 3

8.

kratce stisknéte prave tlacitko MODE pro .
ulozeni pozice 2. nejvetsim pastorku a pro
ukonceni nastaveni
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TECH
TRAINING

Serizeni nasledujici po montazi

Mechanicky doraz rozsahu pohybu
prehazovacky M

”'u”:”.‘ [
Po provedeni resetu prehazovacky a :. (_,
premykace je nevyhnutelné nutné P Nyr
nastavit mechanicky doraz rozsahu
pohybu prehazovacky aby bylo
zabranéno jejimu vniknuti do vypletu
zadniho kola.

] Lz,

7|

Opatrné zaradte na nejvetsi pastorek
a dotahujte dorazovy sroubek dokud
nenarazi na dosedaci plochu.
Nasledné jej povolte o %2 otacky.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Nastaveni vzdalenosti vrchni rolnicky

Aby bylo dosazeno rychlejsiho /\’
a presnejsiho razeni tak

vzdalenost mezi vrchni
rolnickou prehazovacky a
nejvetsim pastorkem musi byt
spravneé nastavena. Serizovaci
sroub naleznete na stejném
misté jako u mechanického
typu prehazovacky.
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Nastaveni vzdalenosti vrchni rolnicky

?%%5 ahn
- A
Al il % \

Presmykac musi byt zarazen na L 6%

. v 7 v , 5_7mmt v
nejmensi prevodnik. W —
Vzdalenost musi byt nastavena L&' EEAS
mezi 5 —-7mm. Lo
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace

Postupujte tak, ze presmykacem seradte na nejmensi prevodnik
a prehazovackou zaradte na nejvetsi pastorek kazety.

Nastavte presmykac tak aby vzdalenost vnitrni ¢asti vnitrniho
voditka od retézu byla 0.5 mm.

Z této pocatecni pozice systém sam vypocita potrebné
vzdalenosti potrebné ke spravné funkci razeni presmykace.

129




TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace
Presmykacem serad’te na |H
nejmensi prevodnik a

prehazovackou zarad'te na
nejvetsi pastorek kazety.

130
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace

1. .
stisknéte najednou (a po dobu cca 6 vterin
drzte stisknuta) obé tlacitka MODE dokud

se nerozsviti modra LED dioda

131
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Postup pri resetu presmykace

2.

upravte pozici presmykace pouzitim pacek 2
a 3 dokud nedocilite nastaveni vzdalenosti
cca 0.5mm retézu od vnitrni strany vnitrniho
voditka — viz obrazek (v pripadé potreby
pouzijte sparovou mérku)

3. [ |

stisknéte leve tlacitko MODE pro ulozeni
pozice a ukonceni nastaveni
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Neukonceny reset

12 V pripadé, ze po ukonceni resetu
prehazovacky/presmykace nedojde ke kratkému
stisknuti tlacitka MODE zustava funkce resetu
aktivni.

Systém pracuje, nikoliv vsak v krokovém
(standardnim) rezimu, ale v rezimu kontinualnim
(urcenym pro nastaveni).

Pokud k tomuto dojde tak je BEZPODMINECNE
nutné ukoncit fazi resetu cely postup resetu
opakovat.
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TECH
TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Serizeni systému pri jizde

Systém EPS umoznuje castecné serizeni prehazovacky a

presmykace pri jizdé. Toto serizeni slouzi pouze k

doladéni systému nap¥. pri zavodech pri vymeéné kola s

jinou kazetou.

& POZOR: jakakoliv sefizovani/nastavovani
= provadéné béhem jizdy maze vést ke

zranéni jezdce Ci nekoho z jeho okoli. V
pripade, ze se preci jen rozhodnete pro
sefizovani/nastavovani pri jizde, cinte tak
s extrémni opatrnosti!
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Serizeni systému pri jizde
Serizeni prehazovacky
stisknéte prave tlacitko MODE a pridrzte jej

cca 6 vterin .

nastavte pozadovanou pozici prehazovacky za
pomoci radicich pacek ¢.2 a €.3

kratce stisknéte pravé tlacitko MODE pro
ulozeni Vaseho nastaveni
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Serizeni systému pri jizde

Serizeni pFesmykaEe (postup pro nastaveni presmykace)

stisknéte leve tlacitko MODE a pridrzte jej
cca 6 vterin

nastavte pozadovanou pozici prehazovacky
za pomoci radicich pacek ¢.2 a ¢c.3

kratce stisknéte leve tlacitko MODE pro

ulozeni Vaseho nastaveni .
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TRAINING.

Serizeni nasledujici po montazi

Zaver

’ V4

Nasledujici faze slouzi k ovéreni funkcnosti

v V4

systému pri jizde.

Jestlize razeni prehazovacky nebo presmykace
nefunguje perfektné je nutné provést nastaveni
prehazovacky a presmykace popsané v prvni
kapitole.

Pokud systém stale neni perfektné sladén

provedte znovu reset u komponentu s jehoz
funkCnosti nejste zcela spokojeni.
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~] Udriba
e Rutinni udrzba
e Specialni udrzba
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Udrzba

Rutinni udrzba
Cisténi

TRAINING.

«J Ackoliv systém plné splnuje standardy IP67 o
neprostupnosti vody tak nedoporucujeme umyvani
systému za pouziti tlakové vody (hadice, wap) a
agresivnich Cisticich prostredku.

Pravidelneé Cistéete and mazejte Cepy prehazovacky a

presmykace vhodnym olejem pro termo-plastické
komponenty.

Nikdy nepouzivejte Cistidla na bazi alkoholu k €isténi
zdrojove jednotky.
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TRAINING.

Udrzba

Rutinni udrzba
baterie

Aby bylo preventivné zabranéno poskozeni zdrojove

jednotky/baterie v disledku poklesu napéti, dojde k

automatické (Castecné) deaktivaci systému v pripade
poklesu napéti na uroven 9V.

Pokud napéti klesne na uroven 7.2V systém
automaticky odpoji dalsi elektronické komponenty
(aby nedochazelo k dalsimu poklesu napéti které by
mohlo vyustit v poskozeni zdrojové jednotky/baterie).

V tuto chvili je NEZBYTNE NUTNE baterii plné nabit.
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Udrzba

Rutinni udrzba S,
K poklesu napéti systému EPS V3 dochazi i tehdy ',OC\)Q S
$* x>
60

pokud neni systém pouzivan a to nasledujicim Q\
zpGsobem: Z

6 mésicu
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Udrzba

TRAINING.

Rutinni udrzba

Z téchto diivod(l DOPORUCUJEME dobit
baterii jakmile dojde ke zhasnuti LED diod na
rozhrani (interface).

Obdobi uvadéna na predchozim obrazku se
vztahuji k okolni teploteé od -20°C do 35°C.
Dalka téchto ¢asovych useku se muze
vyrazne snizit v pripade, ze je systém
vystaven vyssim (popripadé nizsSim)
teplotam. Z tohoto duvodu nedoporucujeme
dlouhodobé uskladnovat kolo v prostredi s
vysokou Ci nizkou teplotou.
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TRAINING.

Udrzba

Specialni udrzba

Radici paky
Radici packa €.1 mdZe byt vyménéna (stejné
jako u mechanické verze razeni).
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Specialni udrzba

Presmykac

Voditko rfetézu muze
byt vymeneno
(stejne jako u
mechanické verze
presmykace).

Pri vyméné dejte veliky pozor at’' neposkodite néktery ze 3 Cepd.
“) Tyto Cepy jsou zalisované. Na Cepy pouzijte vazelinu Molykote
40.
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Diagnostika

* Diagnostika provadéna
uzivatelem
<  Diagnostika provadéna
prodejcem
e Zavady bez indikace LED
diodou
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

Systém EPS V3 je schopen automaticky
detekovat ruzné zavady.

V pripade, ze dojde ke vzniku zavady
kterou systém rozpozna, tak EPS V3 systém
aktivuje LED diodu na rozhrani/interface a
spolecné s ni i zvukovy signal.

V zavislosti na casti systému ve které
zavada vznikla dojde k rozsviceni patricne
barevné LED diody (viz. nasledujici tabulka)
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem
Barvy LED diod na ROZHRANI (interface)

O BILA haterie

O ZLUTA Pfesmykac

@8 ZELENA PFehazovacka
@ MODRA Leva Fadici paka
@@ FIALOVA Prava fadici paka
@8 CERVENA nterface
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

JelikoZ (v nékterych situacich) muaze
dojit k indikaci pouze docasné zavady
systému, tak postupy popsané na
nasledujicich strankach jsou urceny
specialné pro uzivatele.

Pokud (i po provedeni postupu z
nasledujicich stranek) dojde o
opakovanému rozsviceni LED diody je
nutné aby uzivatel vyhledal pomoc
ASC (Autorizovaného Servisniho
Centra)
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Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

TRAINING.

() baterie: kontaktujte Autorizované Servisni Centrum

Presmykac: 1x zaradte (dolu Ci nahoru) a nasledné
CJ kratce stisknéte tlacitko MODE

Zacnéte opeét standardneé radit. Pokud nyni funguje
presmykac spravné vypnete rozsvicenou diodu kratkym
stlacenim tlacitka MODE. Pokud presmykac spravné
nefunguje a LED dioda zustava rozsvicenad, kontaktujte
prosim Autorizovaneé Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

@@ Prehazovacka: 1x zaradte (dolu ¢i nahoru)
a hasledné kratce stisknéte tlacitko MODE

Pokud prehazovacka spravné nefunguje a
LED dioda zustava rozsvicend, kontaktujte
prosim Autorizované Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

@@ Prava radici paka: pokud packa 2 nebo
3 byla stlacena po dobu delsi nezli 9
vterin tak dojde k rozsviceni fialoveé LED

Pokud nyni razeni nefunguje spravnym
zpusobem a LED dioda zUstava svitit,
kontaktujte prosim Autorizované
Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

@@ Leva radici paka: pokud packa 2 nebo 3 byla
stlacena po dobu delsi nezli 9 vterin tak
dojde k rozsviceni modré LED diody.

RESENI: kratce stlacte tlacitko MODE.
Pokud nyni funguje presmykac spravné
vypnéete rozsvicenou diodu kratkym
stlacenim tlaCitka MODE. Pokud presmykac
spravné nefunguje a LED dioda zustava
rozsvicena, kontaktujte prosim Autorizované
Servisni Centrum
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

@8 Rozhrani (interface):

RESENI: kratce stisknéte tladitko MODE.
Pokud system stale nefunguje spravné a

| ED dioda zustava rozsvicena, kontaktujte
prosim Autorizované Servisni Centrum
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Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem
,2Uvolnéna“ prehazovacka z duvodu narazu/padu

V pripadé padu ¢i nahodného narazu na
prehazovacku muaze dojit k jejimu ,,uvolnéni”
(tato ,,funkce” ma za ukol ochranit
prehazovacku pred jejim poskozenim).
Zjistite to tak, ze prehazovacka nebude
schopna radit na malé pastorky.

Doporucujeme aby jste zaradili na nejmensi
mozny pastorek ktery vam ,uvolnéna“
prehazovacka dovoli, prestali Slapat a
nékolikrat stiskli radici packu ¢.2.

Aby jste si ovérili zdali doslo ke zpétnému usazeni prehazovacky, seradte na
nejmensi pastorek kazety. Pokud tak nelze ucinit je potreba rukou, tahem
smérem k sobé, prehazovacku presunout na nejspodnéjsi pozici (viz. obrazek).
Po Uspésném absolvovani tohoto ukonu doporucujeme prekontrolovat
geometrii haku prehazovacky.
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

,2Uvolnéna“ prehazovacka z duvodu narazu/padu

d

Za normalniho stavu pracuje motor
prehazovacky tak, ze pohybuje zlutym
cepem. Tento éep je prichycen kolmo
ulozenym specialnim Sroubkem ktery tlaci na
kulicku zapadajici do otvoru v Cepu.

Kdyz dojde k ,,uvolnéni“ prehazovacky tak
kulicka vklouzne do kanalku ¢epu coz
umoznuje manualni presunuti prehazovacky
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna uzivatelem

,2Uvolnéna“ prehazovacka z diivodu padu/narazu

Pozice , uvolnéné” prehazovacky

otvor
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TRAININE

Diagnostika

V 4

Diagnostika provadéna uz vatelem

Funkce , Ride back home“

Pokud dojde pri jizdé k vybiti
baterie tak je mozné manualné
,uvolnit” prehazovacku coz
uzivateli umozni rucné presunout
prehazovacku na néktery z malych
pastorku a pokracovat tak v jizdé.
Tato funkce se nazyva ,,ride back
home®,

Po nasledném dobiti nezapomente
zpét usadit prehazovacku (viz.
postup popsany na predeslych
strankach).
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

V nékterych pripadech neni EPS systém schopen presné
identifikovat zdroj problému, popripadé nedochazi k
indikaci chyby LED diodou na zdrojové jednotce. Pokud
tento pripad nastane, prostudujte si prosim pozorné
tabulku EPS SYSTEM: tabulka RESENi PROBLEMU*. V
nékterych pripadech tato tabulka odkazuje na
diagnostiku zalozenou na barvé rozsvicené LED diody
zdrojové jednotky Ci radi jak postupovat (v pripadé ze
chyba neni indikovana rozsvicenou LED diodou.

* tabulku si vyzadejte u svého dodavatele systému EPS
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G Diagnostika
" (tabulka RESENi PROBLEMU SYSTEMU EPS)

Diagnostika provadéena prodejcem
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

Postupy které jsou popsany na dalsich
strankach by mely byt provedeny v
pripade, ze se rozsviti néktera z barevnych
LED diod na rozhrani/interface.
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

CJ baterie
PRICINA: porucha funk&nosti elektroniky
zdrojove jednotky
RESENI: je nutné vyménit cely komponent
(zdrojovou jednotku).

Jakmile dojde k vyméné komponentu (zdrojové
jednotky) je nutné proveést reset prehazovacky a
presmykace jelikoz plvodné ulozené hodnoty
byly zaneseny v puvodni zdrojové jednotce.

161
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Diagnostika

TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

- Presmykac

PRICINA: rozpojeny konektor, pogkozeny kabel (kabel ¢&i jeho
koncovka) a / nebo poskozeny elektromotor.

RESENI: vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru,
rozpojte jej a zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci
jiné kapaliny, necistot, oxidace popripadé zdali nevykazuje
néjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni konektorl do plivodniho
stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud je to potrebné
tak pouzijte néktery z komercéné vyrabénych odstraniovacu rzi.
Pokud vyse provedené kroky nevedly k odstranéni problému
tak zkontrolujte kompletné kabel vedouci od presmykace ke
zdrojové jednotce. Hledejte jakékoliv znamky poskozeni
(trhliny, prelomeni,...).
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

- Presmykac

Pokud bylo zjisténo poskozeni kabelu zdrojové jednotky je
nutné zdrojovou jednotku vymeénit.

Pokud bylo zjisténo poskozeni privodniho kabelu
presmykace (Ci pokud nebylo zjisténo zadné poskozeni,
ale presmykac neni funkéni) je nutné vymeénit presmykac.
Jakmile dojde k vyméné komponentu (zdrojové jednotky
Ci presmykace) je nutné provést reset prehazovacky a
presmykace (v pripadé vymeény zdrojové jednotky) nebo
pouze presmykace (v pripadé vymeény presmykace).
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

& Prehazovacka

PRICINA: rozpojeny konektor, poskozeny kabel (kabel ¢i jeho koncovka) a
/ nebo poskozeny elektromotor.

RESENI: vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a
zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny, necistot,
oxidace popripadeé zdali nevykazuje neéjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni
konektoru do puvodniho stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud
je to potrebné tak pouzijte nektery z komercné vyrabénych
odstranovacu rzi.

Pokud vyse provedené kroky nevedly k odstranéni problému tak
zkontrolujte kompletné kabel vedouci od prehazovacky ke zdrojové
jednotce. Hledejte jakékoliv znamky poskozeni (trhliny, prelomeni,...).
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

& Prehazovacka

Pokud bylo zjisténo poskozeni kabelu zdrojové jednotky je nutné
zdrojovou jednotku vymeénit. Pokud bylo zjisténo poskozeni privodniho
kabelu prehazovacky (Ci pokud nebylo zjisténo zadné poskozeni, ale
presmykac neni funkéni) je nutné vymeénit prehazovacku.

Jakmile dojde k vymeéné komponentu (zdrojové jednotky Ci prehazovacky)
je nutné provést reset prehazovacky a presmykace (v pripadé vymeény
zdrojové jednotky) nebo pouze prehazovacky (v pfipadé jeji vymeny).
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem
& Prava radici paka

PRICINA: jeden nebo vice ze 3 okruht zGstava neustale uzavien, (stlatend
tlacitka zustala mechanicky zablokovana, doslo k deformaci téla paky, doslo
ke zkratu v kabeldzi, doslo k vniknuti vody/tekutiny do konektor( a
naslednému zkratu).

RESENI: zkontrolujte spravné usazeni gumového prevleku fadici paky (v
pripadé chybného usazeni by mohlo dojit k tomu, Zze bude tlacit na nékterou

z fadicich pacek 2 a 3).

Vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a zkontrolujte
zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny, necistot, oxidace popfripadé
zdali nevykazuje néjaké dalsi poskozeni. Po uvedeni konektor( do puvodniho
stavu provedte jejich opétovné spojeni. Pokud je to potfebné tak pouzijte
néktery z komercné vyrabénych odstranovac rzi.
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

BB pravi fadici paka

Pokud systém opét funguje spravne tak vypnéte LED
diodu kratkym stlacenim tlacitka MODE.

Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu propojovaciho
kabelu s rozhranim (interface), vyménte jednotku
rozhrani (interface). Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu
v radici pace, popripadé pokud jste zadnou zavadu
neobjevili tak vymeénte radici paku.

Jakmile dojde k vymeéneé vadného komponentu je nutné
zrusit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlacitka MODE.
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Diagnostika

TRAINING.

Diagnostika provadéna prodejcem

@8 |eva Fadici paka

PRICINA: jeden nebo vice ze 3 okruht z(istava neustale uzavien,
(stlacenad tlacitka zGstala mechanicky zablokovana, doslo k deformaci
téla paky, doslo ke zkratu v kabelazi, doslo k vniknuti vody/tekutiny
do konektor( a naslednému zkratu).

RESENI: zkontrolujte spradvné usazeni gumového prevleku fadici paky
(v pripadé chybného usazeni by mohlo dojit k tomu, Zze bude tlacit na

nékterou z radicich pacek 2 a 3).

Vizualné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte jej a
zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny,
necistot, oxidace popfripadé zdali nevykazuje néjaké dalsi poskozeni.
Po uvedeni konektorl do puvodniho stavu provedte jejich opétovné
spojeni. Pokud je to potrebné tak pouzijte néktery z komercné
vyrabénych odstrarfiovacu rzi.
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

@B Leva radici paka

Pokud systém opét funguje spravne tak vypnéte LED
diodu kratkym stlacenim tlacitka MODE.

Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu propojovaciho kabelu
s rozhranim (interface), vymeérnte jednotku rozhrani
(interface). Pokud jste zjistili jakoukoliv zavadu v radici
pace, popripade pokud jste zadnou zavadu neobjevili tak
vymente radici paku.

Jakmile dojde k vyméné vadného komponentu je nutné
zrusSit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlacitka MODE.
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

@ |nterface (rozhrani):

(2 K signalizaci LED diodou muze dojit pouze tehdy pokud je
deaktivacni magnet vyjmut ze systému a EPS je v ¢inném stavu.

PRICINA: pogkozeny kabel & konektor, popfipadé porucha
vnitrniho elektronického systému.

RESENI: Vizudlné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte
jej a zkontrolujte zdali nenese stopy vniknuti vody Ci jiné kapaliny,
necistot, oxidace, popripadé zdali nevykazuje néjaké dalsi
poskozeni. Po uvedeni konektoru do puvodniho stavu provedte
jejich opétovné spojeni. Zasunte deaktivacni magnet na vice jak 30
vterin do zdrojové jednotky a opét jej vyjmeéete. Pokud se LED dioda
opét rozsviti tak kompletné zkontrolujte spojovaci kabel...
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TRAINING.

Diagnostika

Diagnostika provadéna prodejcem

- Interface system

...ktery propojuje rozhrani se zdrojovou jednotkou,
ujistéte se, ze kabel nenese znamky zadného poskozeni
(preseknuti, prelomeni,...) ¢i jinych abnormalit.

Pokud jste zjistili poskozeni kabelu zdrojové jednotky tak ji
vymeénte. Pokud jste zjistili poskozeni kabelu rozhrani Ci
pokud jste zadnou zavadu neobijevili tak vyménte
rozhrani.

Jakmile dojde k vyméné vadného komponentu je nutné
zrusSit chybovou hlasku systému kratkym stlacenim
tlaCitka MODE.
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Diagnostika
TRAINING.

Vady které nejsou indikovany LED diodou

V nékterych pripadech (tak jak je
oznaceno v tabulce ,,RESENi PROBLEMU
SYSTEMU EPS*“), miize dojit k poruse
ktera neni indikovana rozsvicenim
varovné LED diody:

* jeden z okruhu prehazovacky ci
presmykace je porusen
* baterie je vybita
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Diagnostika
TRAINING.

Vady které nejsou indikovany LED diodou

Jeden ¢i vice okruhii prehazovacky ci presmykace je porusen :

Toto je béZna situace kdy fadici paka/y nejsou ovladany uzivatelem
protozZe spinac ktery paky ovlada je ,otevren® Z tohoto duvodu
systém ,,chybu” nevidi a tudiz ji nesignalizuje, Pokud je aktivovan
vadny obvod tak systém na prikaz k prerazeni nereaguje jelikoz doslo
k poruse obvodu.

Zkontrolujte veskere kabely vedouci od rozhrani k obema radicim
pakam. Hledejte jakekoliv poskozeni kabelu (preseknuti,
prelomeni,...) Ci jiné abnormality.

Vizudlné zkontrolujte spravné spojeni konektoru, rozpojte je a
zkontrolujte zdali nenesou stopy vniknuti vody Ci jine kapaliny,
necistot, oxidace, popripadeée zdali nevykazuji néjakeé dalsi poskozeni.
Po uvedeni konektoru do puvodniho stavu provedte jejich opétovné
spojeni.

Pokud jste zjistili poskozeny kabel, popripadéeé pokud jste zadnou
zavadu neobijevili tak paku vymeénte.
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TRAINING.

Diagnostika

Vady které nejsou indikovany LED diodou

Baterie je zcela vybita: Systém nema dostatek
energie k indikaci zcela vybité baterie.
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Nahradni dily a zaruka

- -

Varianty systému EPS
Doplnky

Nahradni dily

Zaruka: podminky/co je kryto
zarukou

Uplatnéni zaruky: postup
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Dopliiky, nahr.dily, zaruéni podminky[®8

TRAINING.

Doplnky
Retézovy deflektor

Ret&zovy deflektor zarucuje Ze v piipadé sefazovani na
nejmensi prevodnik(Ci za zadnych jinych okolnosti)
nedojde ke spadnuti retezu na stredovou spojku ramu.
PouZiti deflektoru je durazné doporuceno pro:

-zavodni pouziti kdy z duvodu stresové situace muze
dojit k chybe mechanika ktery nespravne seridi razeni
presmykace

-zavodni pouziti pfi kterém muZze byt potfeba sefazovat
na nejmensi prevodnik v prudkych zatackach

*pfi pouzivani kola na nerovnych povrsich nebo
kostkach
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TRAINING.

Dopinky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Postup pro koncového zakaznika

V pripadé poruchy, po té co byly provedeny veskereé
postupy k odstranéni poruchy popsané v kapitole
DIAGNOSTIKA PROVADENA UZIVATELEM, je nutné aby
zakaznik kontaktoval sveho prodejce ktery se spoiji s
Autorizovanym Servisnim Centrem které provede dalsi
testy systému ke kterym ma potrebné vybaveni.

K posouzeni zaruky a pripadnému spravnému serizeni
EPS systému je nezbytnée nutné poskytnout kompletni
kolo.
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TRAINING.

Dopinky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka (koncovy zakaznik)
3 roky (2+1 rok)

Firma Campagnolo poskytuje na Systém Record EPS a Super
Record EPS standardni zaruéni lhutu 2 roky s moznosti rozsirenim
zaruky o 1 rok (vyjma zdrojové jednotky) a to za nasledujicich
podminek:

e pokud je systém EPS od samého pocatku pouzivan na stejném
kole

e pokud komponenty které bylo nutné z duvodu opotrebeni
vymenit jsou originalni komponenty Campagnolo.
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TRAINING.

Dopinky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka (koncovy zakaznik)
Doklady pro uplatnéni zaruky (2 roky)

K tomu aby mohl zakaznik uplatnit reklamaci vyrobku ve
dvouletou zarucni dobé musi dolozit nasledujici doklady:

* pisemneé popsanou zavadu kterou systém vykazuje

* kopii dokladu ktery jasné prokazuje datum a misto

zakoupeni EPS V3 systému (v ptipadé, ze byl systém EPS V3
soucasti zakoupeného kola je nutné tuto skutecnost prokazat)
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TRAINING.

Dopinky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Doklady pro uplatnéni zaruky (2+1 rok)

K tomu aby mohl zakaznik uplatnit reklamaci vyrobku v

prodlouzené trileté zarucni dobe musi dolozit nasledujici
doklady:

* pisemneé popsanou zavadu kterou systém vykazuje

* kopii dokladu ktery jasné prokazuje datum a misto

Zd koupenl' EPS systému (v pripadé, Ze byl systém EPS soucasti
zakoupeného kola je nutné toto prokazat)
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TRAINING.

Dopinky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka (koncovy zakaznik)

Pokryti zaruky (2+1 rok)

Dvouleta zarucni doba pokryva cenu nahradnich dilu,
popripadé komponentu které bude nutné pouzit k
opétovnému zprovoznéni EPS V3 systému vcetné nakladu
spojenych s vyménou/opravou téchto komponentdu.

V rozsirené trileté zarucni dobeée jdou naklady spojené s
praci tj. oprava ¢i vyména komponentu/i na vrub
uzivatele.
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TRAINING.

Doplnky, nahr.dily, zarucni podminky
Zaruka (obchodnik)

Postup pro obchodnika

V pripadeé poruchy, po té co byly provedeny
veskeré postupy k odstranéni poruchy popsané v
kapitole DIAGNOSTIKA PROVADENA UZIVATELEM
a postupy popsané v tabulce RESENI PROBLEMU,
zasle obchodnik pouze vadny komponent, do
Autorizovaného Servisniho Centra daného statu.
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TRAINING.

3 Doplnky, nahr.dily, zaruéni podminky /771

Zaruka (obchodnik)
Doklady pro uplatnéni zaruky

K tomu aby Autorizované Servisni Centrum mohlo pristoupit k reseni
problému v ramci dvouletou zarucni lhaty je nutné aby obchodnik
dolozil nasledujici doklady:

* pisemneé popsanou zavadu kterou systém vykazuje vcetne
vyplnéného KONTROLNIHO PROTOKOLU SYSTEMU EPS
(ktery si obchodnik vyzada u Autorizovaného Servisniho Centra)

* kopii dokladu predlozenou koncovym zakaznikem ktera jasné
prokazuje datum a misto zakoupeni EPS systému (v pripadé, ze
byl systém EPS soucasti zakoupeného kola je nutné toto
prokazat)

* kopii faktury dodanou obchodnikem ktera jasné prokaze ptvod
systému/komponentu EPS
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TRAINING.

3 Doplnky, nahr.dily, zarucni podminky

Zaruka
Postup pro Autorizované Servisni Stredisko (ASC)

ASC, na zakladé informaci obdrzenych od obchodnika,
ucini nasledujici kroky:
1.a vizualni a mechanickou prohlidku vadného dilu

2.a kontrolu funkcnosti namontovanim reklamovaného
dilu na testovaci EPS sadu

Pri potvrzem’ vady reklamované obchodnikem ASC v co
mozna nejkratsi dobe zasle obchodnikovi novy
komponent. Nasledne pak vyplni KONTROLNI PROTOKOL
SYSTEMU EPS (v angli¢ting) a spole€né se viemi
dokumenty dodanymi obchodnikem odesle vadny
komponent k inspekci firmé Campagnolo do jejl'ho sidla
ve Vicenze.
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Kontrolni protokol EPS (nshieq)

—Camyragnils:
4 EPS CHECK CONTROL
KONTROLNI PROTOKOL SYSTEMU EPS

UDAJE SPECIFIKOVANE ZAKAZNIKEM (vyplni prodejce ve spolupraci se zakaznikem)

DATUM oewssesoe) [ [ [ [ [ T [ []

PRUMEN] - e e IMENO e
EMaleTeL[ [ [ T T T T T T T T T ITTTTIT]
DATUM KOUPE (KOLA JEPS SYSTEMU) CITTTTTTT

PRODUKT: RECORDEPS [ SUPER RECORD EPS [_]

KLk LT KAZETA CLI-TT]

VADNY KOMP ONENT (cznacte ten, popr.ty ktere za vadne oznacil zakaznik/majitel systemu/ kola)
LEVA RADICI PAKA D PRAVA RADICI PAKA l:l INTERFACE l:l
ZDROJOVA JEDN. |:| PRESMYKAC l:l PREHAZOVACKA l:l

KLIKY ] RETEZ ] KAZETA ]

POPIS REKLAMACE ZAKAZNIKEM + PROVADENE KROKY K JEJIMU ODSTRANENI

UDAJE VYPLNENE PRODEJCEM

NAZEY FIRMY  PRODEJCE o e et e SN

PRIMEM e IMEND

KM BYL SYSTEM EPS INSTALOVAN:

CHYBOVA DIODA SVITI? ano [ ne [] BARVA DIODY oo

SOUPIS KONTROLNICH UKONU PROVEDENYCH PRODEJCEM

EPS CHECK CONTROL

KONTROLNI PROTOKOL SYSTEMU EPS

UDAJE VYPLNENE SERVISNIM CENTREM

PROVOZOVATEL ASC e e STAT

PRIMEN e oo et e e v e samvs e e IMENG .o s e e e e

SOUPIS KONTROLOVANYCH KOMPONENTU
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